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（ 注 ）
●記載されている加工能力は被削材がSUS303の場合を示します。　　
被削材質、使用工具等の加工条件により、加工能力は記載数値と異なる
場合があります。

 note-1 :
●ISO規格に準じた測定を行なっています。
●A特性騒音レベルとは、音の大きさを人間の聴感に一致するよう補正を
行なって表した値で、一般的に用いられる評価基準です。

□ 主な標準装備

□ 主な特別付属装置

 1. CNC装置 FANUC 0i-TF Plus
 2. 10.4inch カラーディスプレイ
 3. 空圧装置
 4. 別置型クーラントタンク
 5. 切削油レベル検出装置
 6. 自動集中給油装置
 7. ドアインターロック装置
 8. 主軸クランプ装置（メイン /サブ）
 9. Cs 輪郭制御（メイン /サブ）
 10. ロータリーガイドブッシュ駆動装置
 11. ロータリーガイドブッシュ装置
 12. ロータリーガイドブッシュエアーパージ装置
 13. 突切バイト破損検出装置
 14. メイン /サブコレットスリーブ
 15. バイトホルダー固定6本型□16mm
 16. スリーブホルダー5軸型
 17. カートリッジ式クロスドリルユニット6軸型
18. バック専用刃物台（4軸型 /5軸型）
 19. サブスピンドルエアパージ装置
 20. サブスピンドルエアブロー装置
 21. 工具回転駆動装置B
 22. 製品排出検出装置
 23. 製品コンベアー
 24. 水分除去装置
 25. 照明灯
 26. 漏電ブレーカー

 1. 信号灯
 2. 信号灯インターフェース
 3. オイルミストフィルター
 4. メインスピンドルトルクアップ仕様
 5. サブスピンドルトルクアップ仕様
 6. 自動消火装置
 7. X2軸送り装置オイルエアー仕様
 8. 主軸内装管仕様
 9. 自動材料供給装置インターフェース
 10. ロータリーマジックガイドブッシュ装置
 11. ノンガイドブッシュ仕様
 12. バネ式製品排出装置
 13. エアーシリンダー式製品排出装置
 14. パイプ式製品排出装置
 15. 製品ストッパー装置
 16. 切削油流量検出装置
 17. 切削油装置（0.7MPa/2.5MPa/6.9MPa）
 18. 切削油装置信号線
 19. 切削油装置動力線
 20. クーラントバルブ（2.5MPa/6.9MPa）
 21. 各種クーラント配管
 22. I/O モジュール増設ユニット
 23. チップコンベアーヒンジ型
 24. チップコンベアーヒンジ型長尺
 25. ミストコレクター取付けアダプター
 26. LAN/RS232Cインターフェース仕様
 27. 変圧器
 28. トランスCEマーキング仕様

□ 外形寸法図 単位：mm

※本カタログに記載された仕様は、予告なく変更する場合がありますのでご了承ください。
※本製品は、外国為替および外国貿易法に基づく輸出規制品です。従って、本品を輸出するとき、又は外国に持ち出す際には、弊社販売担当者まで御連絡下さい。 

●材料供給装置

機械全高：1,850mm

ASR RX32Ev
OS32RE II
OS32VS II
GT342

長さ
型式

3,835
3,625
3,565
3,381

4,335
4,115
4,065
3,921

5,335
5,115
5,065
5,001

A(mm)
2.5M型 3.0M型 4.0M型

2,570
26.5

1
,2
7
5

A

□ 標準機械仕様
項　　　 目 仕　様　値

最大加工径 φ32mm
主 軸 台
最大移動量

標 準 310mm
N . G . B . 仕 様 Max.80mm（材料径×2.5）

バ イ ト 6本（□16mm）

ス リ ー ブ
ホ ル ダ ー

刃 物 本 数 5本（φ32mm×2本、φ22mm×3本）
最 大 穴 あ け 能 力 φ13mm（OP：φ14mm）
最大切削タップ能力 M12×P1.75

回 転 工 具
刃 物 本 数 クロス専用2本＋カートリッジ式4Pos.
最 大 穴 あ け 能 力 φ8mm
最大切削タップ能力 M6×P1.0

主 軸 割 り 出 し C軸制御
主 軸 回 転 数 Max.7,000min-1（OP：Max.5,600min-1）
主 軸 モ ー タ ー 5.5kW（連続）／7.5kW（30分）
早 送 り 速 度 35m/min（X1、Y1、Z1、X2、Z2）
回転工具回転数 Max.5,000min-1 
回転工具モーター 2.0kW
クーラントタンク容量 230ℓ
機械寸法(幅×奥行×高) 2,570×1,275×1,850mm
機 械 重 量 約3,000kg
電 気 設 備 容 量 6.84kVA
A特性騒音レベル　: note-1 Max.67dB （A）

□ バックアタッチメント仕様

項　　　 目 仕　様　値
バック4軸型ユニット バック5軸型ユニット

最大チャッキング径 φ32mm
最大取り上げ部品長 125mm
最大部品突き出し長 45mm

バック4軸型
ユ ニ ッ ト

刃 物 本 数 固定工具 Max.4本 Max.5本
回転工具 Max.4本 Max.4本

最大穴あけ
能 　 　 力

固定工具 φ13mm（OP：φ14mm）
回転工具 φ6mm

最 大 切 削
タップ能力

固定工具 M10×P1.5
回転工具 M5×P0.8

回 転 工 具 回 転 数 Max.6,000min-1
回 転 工 具 モ ー タ ー 0.75kW
サブスピンドル割り出し C軸制御
サブスピンドル回転数 Max.7,000min-1（OP：Max.5,600min-1）
サブスピンドルモーター 2.2kW（連続）／3.7kW（15分）

OP : OPTION 

スイス型CNC自動旋盤



❶ ❷

大径加工シーンに求められる「必要にして十分な複合加工」性能を、より

身近なものにするために、最新モデルSP-32は生まれました。

私たちはこのマシンにおいて、機能とサイズの最適なバランスを追求し、

その上で、生産性や作業性に関わるファクターにフォーカスし、ブラッシュ

アップを図りました。φ32クラスの部品加工。その最新ニーズへの等身大の

回答をここに。

φ32クラスのフレームに過不足ない複合加工性能を凝縮
大径加工の「ちょうど良い」がここにある

T O O L I N G  S Y S T E M

■  バイトホルダー
■  5 軸スリーブホルダー

■  回転工具

■  バック専用刃物台

旋削工具　
正面加工固定工具　
背面加工固定工具　
クロス専用：2軸（ER16）
カートリッジ式：4pos.
固定工具

回転工具

6本（□16）
5本（φ32mm×2本　φ22mm×3本）
5本（φ32mm×2本　φ22mm×3本）

4軸型：max.4 本　
5軸型：max.5 本
max.4 本

スイス型CNC自動旋盤

● メインスピンドル
● サブスピンドル
● 正面側門型刃物台
 ■　バイトホルダー6本型
 ■　スリーブホルダー5軸型
 ■　カートリッジ式クロスドリルユニット6軸型
● バック専用刃物台（4軸型 / 5軸型）

機械構成

機能とサイズのバランスを追求すると
大径加工マシンの最適解が見えてきた。

C O N C E P T  O F  S P - 3 2

○ 機能とサイズの最適なバランスを追求した機械構成
◯ メイン／サブ主軸のトルクアップ仕様による穴あけ能力の向上

N.G.B.

80 mm
Max.310mm32

mm

バック4軸型ユニット

バック5軸型ユニット



❸ ❹

精度・機能・生産性の最適化を追求したデザイン

正面側刃物台に門型クシ刃刃物台を採用し、最適な機械サイズ内で最大限
の工具搭載本数を実現。多彩なツーリングによる、多様な複合加工ニーズ
に対応。

 正面側刃物台の構成

・バイトホルダー６本型（ □16mm ）
・スリーブホルダー５軸型（ φ32mm×2本／φ22mm×3本 ）
・カートリッジ式クロスドリルユニット６軸型（ クロス専用：ER16×2本 ）

○切削室内のデザインを一新。ガイドブッシュと刃物台への
視認性＆アクセス性を大きく向上。

○切り屑掻き出し口カバーの収納機構＊など、作業性に配慮
した外装デザインを採用。カバー類を床置きしないことで、
切削油や切り屑によるフロアの汚損も防止。

○製品排出装置の段取り替えを容易にする構造＊の採用など、
作業効率アップを実現。

＊切り屑掻き出し口カバー収納機構（特許出願済）
＊製品排出装置の段取り替えを容易にする構造（特許出願済）

○十分なクーラントの流量を供給することで、クーラント吐出に
よる切り屑除去を大きく改善。

○X２軸摺動部にヨロイ式カバーを採用することで、切り
屑回収率を改善。

○２３０Lの大容量クーラントタンクを採用。クーラント液
の管理が容易になり、交換サイクルも伸びるなど作業
負担を軽減。

○メイン/サブ主軸ともオプションでトルクアップ仕様を
用意。大径部品への対応幅を拡張可能。

○メインスピンドルはＧ.B./Ｎ.Ｇ.B.切換え機能付き。加工部品の
全長寸法に応じ、最適仕様による加工が可能。

○バック専用刃物台は４軸型／５軸型を用意。加工部品に
最適な仕様を選択可能。

○メイン/サブ主軸はＣ軸制御機能付き。いずれもビルト
インセンサーを搭載し、高精度な主軸割り出しを実現。

○正面側刃物台の回転工具ギアボックスへのオイルミスト
冷却により、過度な発熱を抑制。

○機体各部に配置した温度センサーにより、高精度かつ柔軟
な熱変位補正を実現。

○大径穴あけ対応の２箇所を含むスリーブホルダー５軸型を
採用。また、メインスピンドルトルクアップ仕様により穴あけ
能力をφ１４mmにアップ。（標準仕様：φ１３mm）

○クロスドリルユニット６軸型を搭載。４pos.をカートリッジ型
とし、多彩なツーリングバリエーションを実現。

○バック専用刃物台に最大４本の回転工具を搭載可能。
背面側での多彩な複合加工に対応。

○サブスピンドルトルクアップ仕様により、穴あけ能力を
φ１４mmにアップ。（標準仕様：φ１３mm）

○バック専用刃物台は、４軸型／５軸型ともに隣接工具との
制約を考慮した工具間ピッチを確保。

正面側刃物台

加工能力の向上

B E N E F I T
0 1

高精度の実現

B E N E F I T
0 2

作業性の向上

B E N E F I T
0 4

拡張性の向上

B E N E F I T
0 3

B E N E F I T  O F  S P - 3 2

背面側刃物台

40
40

40
40

40

バック５軸型ユニット

バイトホルダー
６本型

スリーブホルダー
５軸型

クロスドリルユニット
６軸型

50
45

45
60

バック４軸型ユニット



❺ ❻

バイトホルダー／スリーブホルダー

スリーブホルダー 5軸型（φ32mm×2本／φ22mm×3本）

ポリゴン加工ユニット

スロッティングユニット

正面ドリルユニット3軸型／3軸対向型

正面ドリルユニット2軸型／2軸対向型

正面ドリルアダプター2軸型

ミリングユニット／ミリングユニット4倍速

クロスドリルユニット6軸型

大径ワークの複合加工を見つめて充実させた工具取付けステーション。ミリング、正面ドリルを
はじめ、スレッドワーリング、 スロッティング、 ポリゴン加工ユニットなど装着可能な工具
ユニットも豊富にラインアップ。ニーズに合わせて多彩なツーリングシステムから最適な
レイアウトを選択でき、加工バリエーションの可能性を大きく拡大します。

T O O L I N G  S Y S T E M  O F  S P - 3 2

カートリッジ 4pos.クロス専用　2軸（ER16）

バック4軸型／5軸型ユニット

バイトホルダー固定 6本型（□16mm）

バイトホルダー固定 6本型（□16mm）
クーラントスルータイプ

スレッドワーリングユニット

ドリルスリーブ

ボーリングスリーブ

ミリングユニット

ミリングユニット4倍速

オイルホールドリル仕様

スロッティングユニット

＊ミリングユニット限定ポジション



上海星昂機械有限公司 中国（上海）自由貿易試験区富特北路229号第二層全部位
 TEL.＋86-21-5868-2100 FAX.＋86-21-5868-2101

上海星昂機械有限公司 中国広東省深圳市深南中路2008号　華聯大厦14F　1416室
深　圳　事　務　所 TEL.+86-755-8366-8029 FAX.+86-755-8366-7952

STAR MICRONICS (THAILAND) CO., LTD.
 26/72  Moo. 7 , King Kaew Road , T. Rachathewa , A.
 Bangplee , Samutprakan 10540 , Thailand
 TEL.+66-2-186-8945-47 FAX.+66-2-183-7845

STAR MICRONICS INDIA PRIVATE LIMITED
 No.101, Redifice strada First Floor, Raj Mahal Vilas Extension,
 Armane Nagar, CV Raman Road, Bangalore, Karnataka-560080, India.
 TEL.+91-8065179400 2025.09_Ver1.0_1

〒439-0023 静岡県菊川市三沢字北ノ谷1500-34
TEL.0537-36-5586　FAX.0537-36-5607

機械事業部 営業部

東京営業所　〒179-0074　東京都練馬区春日町3丁目34-26ユウトメモリアル1-2階
　　　　　　　TEL.03-5987-2855　　FAX.03-5987-2857

諏訪営業所　〒391-0013　長 野 県 茅 野 市 宮 川 1387-9 AI ビ ル 4 階
　　　　　　　TEL.0266-75-5755　　FAX.0266-75-5615

名古屋営業所　〒465-0043　愛知県名古屋市名東区宝が丘25番地 グローバル25 5-A
　　　　　　　TEL.052-777-1505　　FAX.052-777-2325

大阪営業所　〒532-0003　大阪府大阪市淀川区宮原4-1-45　新大阪八千代ビル6F
　　　　　　　TEL.06-6395-1559　　FAX.06-6395-7650

菊 川 工 場　〒439-0023　静岡県菊川市三沢字北ノ谷1500-34
　　　　　　　TEL.0537-36-5511　　FAX.0537-36-5600

https://star-m.jp

（ 注 ）
●記載されている加工能力は被削材がSUS303の場合を示します。　　
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 19. サブスピンドルエアパージ装置
 20. サブスピンドルエアブロー装置
 21. 工具回転駆動装置B
 22. 製品排出検出装置
 23. 製品コンベアー
 24. 水分除去装置
 25. 照明灯
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 1. 信号灯
 2. 信号灯インターフェース
 3. オイルミストフィルター
 4. メインスピンドルトルクアップ仕様
 5. サブスピンドルトルクアップ仕様
 6. 自動消火装置
 7. X2軸送り装置オイルエアー仕様
 8. 主軸内装管仕様
 9. 自動材料供給装置インターフェース
 10. ロータリーマジックガイドブッシュ装置
 11. ノンガイドブッシュ仕様
 12. バネ式製品排出装置
 13. エアーシリンダー式製品排出装置
 14. パイプ式製品排出装置
 15. 製品ストッパー装置
 16. 切削油流量検出装置
 17. 切削油装置（0.7MPa/2.5MPa/6.9MPa）
 18. 切削油装置信号線
 19. 切削油装置動力線
 20. クーラントバルブ（2.5MPa/6.9MPa）
 21. 各種クーラント配管
 22. I/O モジュール増設ユニット
 23. チップコンベアーヒンジ型
 24. チップコンベアーヒンジ型長尺
 25. ミストコレクター取付けアダプター
 26. LAN/RS232Cインターフェース仕様
 27. 変圧器
 28. トランスCEマーキング仕様

□ 外形寸法図 単位：mm

※本カタログに記載された仕様は、予告なく変更する場合がありますのでご了承ください。
※本製品は、外国為替および外国貿易法に基づく輸出規制品です。従って、本品を輸出するとき、又は外国に持ち出す際には、弊社販売担当者まで御連絡下さい。 

●材料供給装置

機械全高：1,850mm

ASR RX32Ev
OS32RE II
OS32VS II
GT342

長さ
型式

3,835
3,625
3,565
3,381

4,335
4,115
4,065
3,921

5,335
5,115
5,065
5,001

A(mm)
2.5M型 3.0M型 4.0M型

2,570
26.5

1
,2
7
5

A

□ 標準機械仕様
項　　　 目 仕　様　値

最大加工径 φ32mm
主 軸 台
最大移動量

標 準 310mm
N . G . B . 仕 様 Max.80mm（材料径×2.5）

バ イ ト 6本（□16mm）

ス リ ー ブ
ホ ル ダ ー

刃 物 本 数 5本（φ32mm×2本、φ22mm×3本）
最 大 穴 あ け 能 力 φ13mm（OP：φ14mm）
最大切削タップ能力 M12×P1.75

回 転 工 具
刃 物 本 数 クロス専用2本＋カートリッジ式4Pos.
最 大 穴 あ け 能 力 φ8mm
最大切削タップ能力 M6×P1.0

主 軸 割 り 出 し C軸制御
主 軸 回 転 数 Max.7,000min-1（OP：Max.5,600min-1）
主 軸 モ ー タ ー 5.5kW（連続）／7.5kW（30分）
早 送 り 速 度 35m/min（X1、Y1、Z1、X2、Z2）
回転工具回転数 Max.5,000min-1 
回転工具モーター 2.0kW
クーラントタンク容量 230ℓ
機械寸法(幅×奥行×高) 2,570×1,275×1,850mm
機 械 重 量 約3,000kg
電 気 設 備 容 量 6.84kVA
A特性騒音レベル　: note-1 Max.67dB （A）

□ バックアタッチメント仕様

項　　　 目 仕　様　値
バック4軸型ユニット バック5軸型ユニット

最大チャッキング径 φ32mm
最大取り上げ部品長 125mm
最大部品突き出し長 45mm

バック4軸型
ユ ニ ッ ト

刃 物 本 数 固定工具 Max.4本 Max.5本
回転工具 Max.4本 Max.4本

最大穴あけ
能 　 　 力

固定工具 φ13mm（OP：φ14mm）
回転工具 φ6mm

最 大 切 削
タップ能力

固定工具 M10×P1.5
回転工具 M5×P0.8

回 転 工 具 回 転 数 Max.6,000min-1
回 転 工 具 モ ー タ ー 0.75kW
サブスピンドル割り出し C軸制御
サブスピンドル回転数 Max.7,000min-1（OP：Max.5,600min-1）
サブスピンドルモーター 2.2kW（連続）／3.7kW（15分）

OP : OPTION 

スイス型CNC自動旋盤


