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φ20mm
205mm
160mm

材料径×2.5（Max.50mm）
手前側 5本＋奥側 2本（□12mm）

正面加工固定工具4本
背面加工固定工具4本

φ12mm
M10×P1.5

2本
φ10mm
100mm

クロスミリング　3本
カートリッジ式　2Pos

 B軸制御付回転工具 1Pos (正面 3本＋背面 3本)
φ10mm
M8×P1.25

Max. 8,000min-1
2.2kw

35m/min(X1,X2,Y1,Z1,Z2)、15m/min(Y2)
C軸制御

Max.10,000min-1
2.2kw(連続)／3.7kw(10分／25％ED)

170ℓ
2,334×1,200×1,700mm

2,600kg
4.7KVA

Max.74.5dB

項　　　 目

□ 標準機械仕様

仕　様　値項　　　 目

最 大 チ ャ ッ キ ン グ 径
最 大 取 り 上 げ 部 品 長
最 大 部 品 突 き 出 し 長

バック8軸
ユニット

回 転 工 具 回 転 数
回 転 工 具 モ ー タ ー
サブスピンドル割り出し
サブスピンドル回転数
サブスピンドルモーター

刃 物 本 数

最 大 穴 明
能 力
最 大 切 削
タップ能力

φ20mm
80mm
30mm
8本
8本

φ12mm
φ6mm

M10×P1.5
M5×P0.8

Max.8,000min-1
1.0kw(連続)／1.2kw(5分／30％ED)

C軸制御
Max.10,000min-1

2.2kw(連続)／3.7kw(10分／25％ED)

固定工具
回転工具
固定工具
回転工具
固定工具
回転工具

□ バックアタッチメント仕様

□ 外形寸法図 単位：mm

最 大 加 工 径

主 軸 台
最 大 移 動 量

バ イ ト

4軸スリーブ
ホ ル ダ ー

正 面 2 軸
スリーブホルダー

回 転 工 具

早 送 り 速 度
主軸割り出し
主 軸 回 転 数
主軸モーター
クーラントタンク容量
機械寸法(幅×奥行×高)
機 械 重 量
電気設備容量
A特性騒音レベル　: note-1

仕　様　値

標 　 　 準
R.M.G.B. 装置使用時
ノンガイドブッシュ仕様

刃 物 本 数

最 大 穴 明 能 力
最大切削タップ能力
刃具本数（スリーブ）
最 大 穴 明 能 力
最 大 穴 深 さ

刃 物 本 数

最 大 穴 明 能 力
最大切削タップ能力
回 転 数
モ ー タ ー

2,334701,200

1
,6
9
5

1
,0
6
0

□ 主な標準装備

□ 特別付属装置

 1. CNC装置　FANUC 31i-B
 2. 10.4inch　カラーLCDディスプレー
 3. 空圧装置
 4. 自動集中給油装置
 5. 切削油レベル検出装置
 6. ドアインターロック装置
 7. 突切りバイト破損検出装置
 8. 製品排出検出装置
 9. ロータリーガイドブッシュ駆動装置
 10. ロータリーガイドブッシュ装置
 11. 主軸/サブコレットスリーブ
 12. C軸制御（メイン/サブ）
 13. 主軸クランプ装置（メイン/サブ）
 14. バイトホルダー固定5本型□12mm用
 15. バイトホルダー固定2本型□12mm用
 16. メイン刃物台工具回転駆動装置
 17. クロス専用工具ユニット3軸仕様
 18. B軸制御付回転工具ユニット
 19. スリーブホルダー4軸型
 20. バック8軸ユニット
 21. 工具回転駆動装置B
 22. バック専用刃物台Y軸制御
 23. 製品排出装置（バネ式）
 24. 製品コンベアー
 25. ロータリーガイドブッシュエアーパージ仕様
 26. サブスピンドルエアーパージ仕様
 27. サブスピンドルエアーブロー装置
 28. 照明灯
 29. 漏電ブレーカー

 1. 切削油流量検出装置
 2. 自動消火装置
 3. 水分除去装置
 4. 信号灯
 5. 機内ストッカー
 6. 製品セパレーターA型
 7. 主軸内装管
 8. ロータリーマジックガイドブッシュ装置
 9. 製品排出装置（エアーシリンダー式）
 10. パイプ式製品排出装置
 11. 製品ストッパー装置
 12. 切削油装置2.5MPa
 13. 切削油装置6.9MPa
 14. 各種クーラント配管
 15. オイルホールドリル仕様
 16. 自動材料供給装置インターフェース
 17. RS232Cインターフェース
 18. 変圧器
 19. セーフティリレーモジュール仕様
 20. トランスCEマーキング仕様
 21. CEマーキング仕様

 note-1 :
●ISO規格に準じた測定を行なっています。
●A特性騒音レベルとは、音の大きさを人間の聴感に一致するよう補正を
行なって表した値で、一般的に用いられる評価基準です。

（ 注 ）
●記載されている加工能力は被削材がSUS303の場合を示します。　　
被削材質、使用工具等の加工条件により、加工能力は記載数値と異なる
場合があります。

※本カタログに記載された仕様は、予告なく変更する場合がありますからご了承ください。
※本製品は、外国為替および外国貿易法に基づく輸出規制品です。従って、本品を輸出するとき、又は外国に持ち出す際には、弊社販売担当者まで御連絡下さい。 

スイス型CNC自動旋盤
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あらゆる分野の期待に応えるために
自在なツーリングによる圧巻の複合加工がここにある

「より多くのユーザーに納得の一台」をお届けするために、ＳＲ-２０ＲⅣ

シリーズは変わりました。均等荷重クロスガイド構造の門型刃物台とＹ軸

制御付きバック専用刃物台からなる機械構成。最大４１本（２７pos.）の工具

搭載が可能なツーリング。 Ｂ軸制御を含む多軸多系列制御など。

評価の高いソフト＆ハードはそのままに、必要十分なパフォーマンスへと

絞り込んで生まれた、新しいタイプＥ。

いま、広く部品加工シーンの期待にお応えします。

27ポジションの工具ステーションに最大41本の工具を搭載。
自在なツーリングにより、多彩を極める複合加工を実現します。

スイス型CNC自動旋盤

制御方式：● CNC制御
機械構成：● メインスピンドル
 ● サブスピンドル
 ● 門型刃物台（B軸制御付回転工具ユニット）
 ● バック専用8軸型ユニット（Y軸制御付）

T O O L I N G  S Y S T E M
■  バイトホルダー
■  4 軸スリーブホルダー

■  回転工具

■  正面 2軸スリーブホルダー
■  バック8軸ユニット

旋削工具　

正面加工固定工具　

背面加工固定工具　

クロス加工専用工具　

カートリッジ式　

回転工具ユニット※　　　　

正面加工固定工具　

背面加工固定工具

背面加工回転工具

7本（手前：5本／奥側：2本）

4本

4本

3本

2Pos

1Pos（正面：3本／背面：3本）

２本

Max.8 本

Max.8 本
※Ｂ軸制御付

F R E E D O M  b y  2 7  T O O L  S T A T I O N

01 02



カートリッジ
（2Pos.）

O r i g i n a l  T e c h n o l o g y

❶❷❸のようにＸＹ軸が
移動しても、ガイドブッシュ
が常にガイドベアリング
配置の中にあるため、
モーメント荷重は 8 つの
ベアリングに均等にかか
ります。

X,Y AXIS POSITION❶ X,Y AXIS POSITION❷ X,Y AXIS POSITION❸

❷長尺部品はＧ.Ｂ.仕様でたわみを防ぎ高精度で加工、
短尺部品はＮ.Ｇ.Ｂ.仕様で残材長を短縮。　　　　　

ガイドブッシュ／ノンガイドブッシュの切換えにより、

一台で加工部品の全長寸法に最適な仕様を選択可能。

❸サブスピンドル横に深穴加工用のスリーブホルダー
２軸型を用意。最大でφ１０mm、深さ１００mmまで

の深穴加工対応を実現。

❹主軸およびサブ主軸に同出力のビルトインモーターを
採用。メイン／バックで同等の加工能力を実現すると

ともに、高い割り出し精度も実現。

❻Ｙ２軸制御付きバック専用刃物台（８軸型ユニット）には、全てのポジションに回転工具ユニットを装着可能。        
クロス、スロッティングなど各種回転工具を揃え、背面側の加工能力を拡充。

❺正面加工用刃物台の２つのカートリッジポジションに
スリ割り、ポリゴン加工などの各種回転工具ユニット

を装着可能。加工部品に応じた多彩なツーリング

レイアウトを実現。

必 要 十 分 な 機 能

均等荷重クロスガイド構造 高剛性の刃物台構造

操作ディスプレイ上に表示される

手順にしたがって作業を進めるだ

けで容易に、ガイドブッシュから

ノンガイドブッシュへの切換えが

可能。

メイン主軸
（ビルトインスピンドル）

旋回式３軸対向型ユニットによる斜め加工

サブ主軸
（ビルトインスピンドル）

I N N O V A T I O N  b y  V E R S I O NⅣ

剛性・機能・精度を追求したマシンデザイン

❶同時4軸制御が可能な旋回式3軸対向型ユニットを
搭載。プログラムによる自在な角度指令や3次元

ミリング加工などの複雑形状加工が可能。
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27ポジションの工具取付けステーションに装着可能な刃具

本数は最大で41本。正面ドリル、ミリングをはじめ、スレッド

ワーリング、 スロッティング、 ポリゴン加工ユニット

まで、 装着可能な工具ユニットも豊富にラインアップ。 

基本タイプから正面回転工具重視型、 クロス加工重視型

まで、 ニーズに合わせて多彩なツーリングレイアウトから

最適なパターンを選択可能。

また、 最大100ミリの加工をカバーする深穴加工用2軸

ドリルスリーブホルダーも搭載。加工バリエーションの

可能性を大きく拡大。

工具ユニット（メイン側） 工具ユニット（バック側）

基本タイプ

■ミリングユニット
■ミリングユニット

カートリッジ（2Pos.）

V A R I A T I O N  01

■ミリングユニット
■正面ドリルユニット3軸型

■ミリングユニット
■正面ドリルユニット3軸対向型

カートリッジ（2Pos.）

V A R I A T I O N  02

■特殊加工ユニット搭載型
（ポリゴン）

カートリッジ（1Pos.）

V A R I A T I O N  05

■正面ドリルユニット2軸型
■ミリングユニット

■ミリングユニット
■正面ドリルユニット2軸型

カートリッジ（2Pos.）

V A R I A T I O N  03

■特殊加工ユニット搭載型
（スレッドワーリング）

カートリッジ（1Pos.）

V A R I A T I O N  06

■正面ドリルユニット3軸型
■ミリングユニット

■正面ドリルユニット3軸対向型
■ミリングユニット

カートリッジ（2Pos.）

V A R I A T I O N  04

■特殊加工ユニット搭載型
（スロッティング）

カートリッジ（1Pos.）

V A R I A T I O N  07

門型刃物台 バック専用８軸型ユニット

ミリングユニット 正面ドリルユニット
３軸対向型

正面ドリルユニット
２軸型

ミリングユニットOR161 クロスドリルユニット スロッティングユニットスレッドワーリング
ユニット

ポリゴン加工ユニット スロッティングユニット

B E S T  T O O L I N G  L A Y O U T

多彩を極めるツーリングレイアウトを実現

バ　イ　ト・・・・・・ ( 7 本 )

クロス専用・・・・・・ 回転工具 (3軸 )

スリーブホルダー・・・・・・・ 正面・背面固定工具（4本）

B軸制御回転工具ユニット・ (1Pos.) 正面回転工具（3本）　　背面回転工具（3本）

カートリッジ（2Pos.）

OR1/OT1系
工具ユニット 全ての工具ユニット

541/571/671系
工具ユニット

スロッティングユニット
を除く工具ユニット

クロスドリル
スロッティングユニット
を除く工具ユニット

541／571／671系工具ユニット　取付け条件

クロスドリルユニット／スロッティングユニット　取付け条件

● スロッティングユニット装着の場合
　隣接ポジションにはクロスドリル／
　スロッティングユニットの装着不可

● クロスドリルユニット装着の場合
　隣接ポジションにはスロッティング
　ユニット装着不可

● T21～T23は全ての工具ユニット
が装着可能

● T24はスロッティングユニットを除
く工具ユニットが装着可能

● T25～T28はOR1/OT1系工具
ユニットが装着可能

● 541／571／671系工具ユニット
装着の場合その下段ポジションには
工具ユニット装着不可

TOOLING SYSTEM TOOLING SYSTEM

T24 T23 T22

T28 T26 T25

T21

T27

T24 T23 T22 T21

T28 T27 T26 T25

T24 T23 T21

T28 T27 T26 T25

T24 T23 T22

T28 T27 T26 T25

05 06
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φ20mm
205mm
160mm

材料径×2.5（Max.50mm）
手前側 5本＋奥側 2本（□12mm）

正面加工固定工具4本
背面加工固定工具4本

φ12mm
M10×P1.5

2本
φ10mm
100mm

クロスミリング　3本
カートリッジ式　2Pos

 B軸制御付回転工具 1Pos (正面 3本＋背面 3本)
φ10mm
M8×P1.25

Max. 8,000min-1
2.2kw

35m/min(X1,X2,Y1,Z1,Z2)、15m/min(Y2)
C軸制御

Max.10,000min-1
2.2kw(連続)／3.7kw(10分／25％ED)

170ℓ
2,334×1,200×1,700mm

2,600kg
4.7KVA

Max.74.5dB

項　　　 目

□ 標準機械仕様

仕　様　値項　　　 目

最 大 チ ャ ッ キ ン グ 径
最 大 取 り 上 げ 部 品 長
最 大 部 品 突 き 出 し 長

バック8軸
ユニット

回 転 工 具 回 転 数
回 転 工 具 モ ー タ ー
サブスピンドル割り出し
サブスピンドル回転数
サブスピンドルモーター

刃 物 本 数

最 大 穴 明
能 力
最 大 切 削
タップ能力

φ20mm
80mm
30mm
8本
8本

φ12mm
φ6mm

M10×P1.5
M5×P0.8

Max.8,000min-1
1.0kw(連続)／1.2kw(5分／30％ED)

C軸制御
Max.10,000min-1

2.2kw(連続)／3.7kw(10分／25％ED)

固定工具
回転工具
固定工具
回転工具
固定工具
回転工具

□ バックアタッチメント仕様

□ 外形寸法図 単位：mm

最 大 加 工 径

主 軸 台
最 大 移 動 量

バ イ ト

4軸スリーブ
ホ ル ダ ー

正 面 2 軸
スリーブホルダー

回 転 工 具

早 送 り 速 度
主軸割り出し
主 軸 回 転 数
主軸モーター
クーラントタンク容量
機械寸法(幅×奥行×高)
機 械 重 量
電気設備容量
A特性騒音レベル　: note-1

仕　様　値

標 　 　 準
R.M.G.B. 装置使用時
ノンガイドブッシュ仕様

刃 物 本 数

最 大 穴 明 能 力
最大切削タップ能力
刃具本数（スリーブ）
最 大 穴 明 能 力
最 大 穴 深 さ

刃 物 本 数

最 大 穴 明 能 力
最大切削タップ能力
回 転 数
モ ー タ ー

2,334701,200

1
,6
9
5

1
,0
6
0

□ 主な標準装備

□ 特別付属装置

 1. CNC装置　FANUC 31i-B
 2. 10.4inch　カラーLCDディスプレー
 3. 空圧装置
 4. 自動集中給油装置
 5. 切削油レベル検出装置
 6. ドアインターロック装置
 7. 突切りバイト破損検出装置
 8. 製品排出検出装置
 9. ロータリーガイドブッシュ駆動装置
 10. ロータリーガイドブッシュ装置
 11. 主軸/サブコレットスリーブ
 12. C軸制御（メイン/サブ）
 13. 主軸クランプ装置（メイン/サブ）
 14. バイトホルダー固定5本型□12mm用
 15. バイトホルダー固定2本型□12mm用
 16. メイン刃物台工具回転駆動装置
 17. クロス専用工具ユニット3軸仕様
 18. B軸制御付回転工具ユニット
 19. スリーブホルダー4軸型
 20. バック8軸ユニット
 21. 工具回転駆動装置B
 22. バック専用刃物台Y軸制御
 23. 製品排出装置（バネ式）
 24. 製品コンベアー
 25. ロータリーガイドブッシュエアーパージ仕様
 26. サブスピンドルエアーパージ仕様
 27. サブスピンドルエアーブロー装置
 28. 照明灯
 29. 漏電ブレーカー

 1. 切削油流量検出装置
 2. 自動消火装置
 3. 水分除去装置
 4. 信号灯
 5. 機内ストッカー
 6. 製品セパレーターA型
 7. 主軸内装管
 8. ロータリーマジックガイドブッシュ装置
 9. 製品排出装置（エアーシリンダー式）
 10. パイプ式製品排出装置
 11. 製品ストッパー装置
 12. 切削油装置2.5MPa
 13. 切削油装置6.9MPa
 14. 各種クーラント配管
 15. オイルホールドリル仕様
 16. 自動材料供給装置インターフェース
 17. RS232Cインターフェース
 18. 変圧器
 19. セーフティリレーモジュール仕様
 20. トランスCEマーキング仕様
 21. CEマーキング仕様

 note-1 :
●ISO規格に準じた測定を行なっています。
●A特性騒音レベルとは、音の大きさを人間の聴感に一致するよう補正を
行なって表した値で、一般的に用いられる評価基準です。

（ 注 ）
●記載されている加工能力は被削材がSUS303の場合を示します。　　
被削材質、使用工具等の加工条件により、加工能力は記載数値と異なる
場合があります。

※本カタログに記載された仕様は、予告なく変更する場合がありますからご了承ください。
※本製品は、外国為替および外国貿易法に基づく輸出規制品です。従って、本品を輸出するとき、又は外国に持ち出す際には、弊社販売担当者まで御連絡下さい。 

スイス型CNC自動旋盤


