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□ 外形寸法図

●材料供給装置

単位：mm

機械全高：2,000mm

※本カタログに記載された仕様は、予告なく変更する場合がありますのでご了承ください。
※本製品は、外国為替および外国貿易法に基づく輸出規制品です。従って、本品を輸出するとき、又は外国に持ち出す際には、弊社販売担当者まで御連絡下さい。 
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□ 主な標準装備

□ 特別付属装置

 1. CNC装置 FANUC　31i－B5 Plus（type S/G）
   FANUC　32i－B Plus（type E）
   FANUC　0i－TF Plus（type C）
 2. 10.4 inch　LCDカラー液晶ディスプレー
 3. 空圧装置
 4. 切削油レベル検出装置
 5. 自動集中給油装置
 6. 安全ドアロックスイッチ（欧州以外の地域）
  個別コード付安全ドアロックスイッチ（欧州のみ）
 7. Cs輪郭制御（メイン/サブ）
 8. 主軸クランプ装置（メイン/サブ）
 9. 冷却装置(主軸、クシ刃型刃物台回転工具駆動装置)
 10. ロータリーガイドブッシュ装置
 11. ロータリーガイドブッシュ駆動装置
 12. ロータリーガイドブッシュエアーパージ装置
 13. 主軸/サブコレットスリーブ
 14. バイトホルダー固定５本型□16 mm用
 15. バイトホルダー固定２本型□16 mm用
 16. クロスドリルユニット４軸型カートリッジ式（type S）
  クロスドリルユニット４軸型ER16用（type G/E/C）
 17. B軸制御付４軸対向型ミリングユニット（type S/G/E）
  角度調整式４軸対向型ミリングユニット（type C）
 18. 第２B軸ユニットクランプ装置（type S）
 19. スリーブホルダー５軸型
 20. スリーブホルダー２軸型
 21. 突切りバイト破損検出装置
 22. バックアタッチメント
 23. Y軸制御付バック８軸型ユニット
 24. 工具回転駆動装置（バック8軸型ユニット用）
 25. 製品セパレーター装置
 26. 製品コンベアー
 27. サブスピンドルエアーパージ装置
 28. クーラントポンプ400W仕様（メイン/サブ）
 29. 照明灯
 30. 漏電ブレーカー

 note-1 :
●ISO規格に準じた測定を行なっています。
●A特性騒音レベルとは、音の大きさを人間の聴感に一致するよう補正を
行なって表した値で、一般的に用いられる評価基準です。

（ 注 ）
●記載されている加工能力は被削材がSUS303の場合を示します。　　
被削材質、使用工具等の加工条件により、加工能力は記載数値と異なる
場合があります。

 1. バイトホルダー固定型クーラント（5本型/2本型）
 2. クロスドリルユニット４軸型カートリッジ式（type G/E/C）
 3. ノンガイドブッシュ仕様
 4. ロータリーマジックガイドブッシュ装置
 5. 切削油流量検出装置
 6. 切削油流量検出装置インターフェース
 7. 脱泡機能付きクーラントポンプ
 8. 切削油冷却装置
 9. 自動消火器
 10. 水分除去装置
 11. 信号灯
 12. バネ式製品排出装置
 13. 製品排出検出装置
 14. エアーシリンダー式製品排出装置
 15. 製品セパレーター装置 長物対応型
 16. パイプ式製品排出装置
 17. 製品ストッパー装置
 18. 切削油装置（6.9MPa/2.5MPa/0.7MPa）
 19. 切削油装置信号線
 20. 切削油装置動力線
 21. 各種クーラントバルブ
 22. 各種クーラント配管
 23. I/Oモジュール増設ユニット
 24. 端子台
 25. 減圧弁
 26. 主軸内装管仕様
 27. 送り矢用振れ止め
 28. 自動材料供給装置インターフェース
 29. 振れ止め装置カバー
 30. 安全カバー
 31. LAN／RS232Cインターフェース
 32. 変圧器
 33. トランスCEマーキング20kVA仕様
 34. CE／UKCAマーキング仕様
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スイス型CNC自動旋盤

項　　　 目 仕　様　値
type S type G type E type C

最大加工径 φ26mm

主軸台
最大移動量

標準 260mm
R.M.G.B.装置使用時 223.5mm
N.G.B.仕様 材料径×2.5（Max.65mm）

バイト 手前側5本+奥側2本（□16mm）

スリーブホルダー
5軸型

刃具本数 正面加工固定工具　5本
背面加工固定工具　5本

最大穴明け能力 φ13mm
最大切削タップ能力 M12×P1.75

スリーブホルダー
2軸型

刃具本数 2本
最大穴明け能力 φ10mm
最大穴深さ Max.100mm

回転工具

刃具本数

旋回式ユニット 正面4本/背面4本
B軸制御 角度調整式

手前側 カートリッジ式 4 pos. クロス専用4本
OP：カートリッジ式 4 pos.

上側 カートリッジ式 1 pos.
B軸制御 カートリッジ式 2 pos.

最大穴明け
能力

旋回式ユニット φ8mm
手前側/上側 φ10mm

最大切削
タップ能力

旋回式ユニット M8×P1.25
手前側/上側 M8×P1.25

回転数 Max.8000min-1

モーター 2.2kW（連続）/3.0kW（5分/30％ED）
早送り速度 36m/min（X1,Y1,Z1,X2,Y2,Z2）
主軸割り出し C軸制御
主軸回転数 Max.10000min-1

主軸モーター 5.5kW（連続）/7.5kW（10分/25％ED）
クーラントタンク容量 228ℓ
機械寸法（幅×奥行×高） 2550×1300×2000mm
機械重量 3600kg
電源設備容量 11.98kVA 9.58kVA

□ 標準機械仕様

項　　　 目 仕　様　値

最大チャッキング径 φ26mm
最大取り上げ製品長 160mm
最大部品突き出し量 40mm

バック
8軸型ユニット

刃具本数 8本
最大穴明け
能力

固定工具 φ13mm
回転工具 φ8mm

最大切削
タップ能力

固定工具 M12×P1.75
回転工具 M6×P1.0

回転工具回転数 Max.6000min-1

回転工具モーター 1.0kW（連続）/1.2kW（5分/30％ED）
サブスピンドル割り出し C軸制御
サブスピンドル回転数 Max.10000min-1

サブスピンドルモーター 3.7kW（連続）/5.5kW（10分/40％ED）

□ バックアタッチメント仕様
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機械剛性・加工能力・機械サイズなどをφ26mmクラスの加工に最適化。

さまざまな加工条件に完璧にフィットする4タイプをラインアップ。
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 スターモーションコントロールシステム ������

 スターモーションコントロールシステム ������

 CNC制御 ������

 CNC制御 ������

：ダブル B 軸搭載（同時 5 軸制御）モデル

：B 軸搭載（同時 5 軸制御）モデル

：B 軸搭載（同時 4 軸制御）モデル

：角度調整式旋回ユニット搭載モデル

ダブルB軸による高度な複合加工（������）　

ひとつの刃物台上に二つのB軸を有する、高機能モデルをライン

アップ。旋回式4軸対向型ユニットと同期制御される第２B軸用

の各種工具ユニットを駆使して、高度な複合加工を実現。

背面側の外径旋削に対応

バック専用刃物台用オプションとして、バイトホルダー２本型を用意。

大径部品加工シーンにおける背面側での外径旋削ニーズに対応。

多彩なクロス加工

クシ刃型刃物台手前側にクロスドリルユニット4軸型＊1、

上部にもカートリッジ式工具ポジション＊2を搭載し、多彩な

ツーリングバリエーションを実現。　

10,000min-1の高速回転

max10,000min-1の高速回転主軸を採用。大径ワークでも

回転振れを起こさないバランスに優れた設計により、高速・

高精度の大径加工を実現。

＊1.Type Sはカートリッジ式、 Type G/E/Cはクロス専用またはカートリッジ式の選択式　＊2.Type Sは第２B軸用工具ユニット１pos.　Type G/E/Cは既存工具ユニット2pos.

高圧クーラントへの対応

クーラントスルータイプのバイトホルダーを始め、各種の高圧

クーラント用配管をオプションで用意。高圧クーラントポンプ

による切り屑除去に対応。

深穴加工対応

サブスピンドル横に２軸スリーブホルダーを配し、深穴加工用

ツールを用意。最大φ10mmの穴あけ、深さ100mmまでの

深穴加工対応を実現。

B軸の保持剛性アップ　

旋回式4軸対向型ユニットは、上下両端支持構造を採用すると

ともに、ワングレード上のB軸制御用モーターと減速機を採用。

また、Type Sの第２B軸側ユニットにブレーキ機構を装備することで、

B軸旋回制御時における充分な保持剛性を確保。

摺動部のアリ溝案内面

バック専用刃物台のY2軸摺動部にアリ溝案内面を採用。刃物台

剛性を大きく向上し、切削負荷による撓みや振動を抑制。

剛性・精度を高めるデザインφ26mmクラスへの最適化 ❷

加工能力を究めたデザインφ26mmクラスへの最適化 ❶

ビルトインスピンドル

メイン/サブ主軸ともにビルトインスピンドルを採用。ビルトイン

センサーにより主軸割出し精度を大きく向上。

熱変位補正機能

キャクフレーム部をはじめとした、機体各部に温度センサーを配置。

フィードバックされる熱膨張データをもとに柔軟な自動熱変位

補正を実現。

切削室の作業性を向上する配置

ガイドブッシュおよび刃物台へのアクセス性に配慮し、機械構造

を再構成。切削室奥側に配置したバック専用刃物台の軸配列を

縦型にレイアウトするなど、段取り時の作業性を向上。

作業性に優れたデザイン

多様な加工条件に最適なツーリングを実現する4タイプをラインアップ

26クラスのニーズを見つめて生まれた
待望のニューマシン。


