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Concept

Mirror finishing for wear and abrasion resistance
鏡面処理による耐摩耗対策

All sliding surfaces are processed with mirror finishing 
job to increase wear and abrasion resistance.
We developed the special lapping device for high-
accuracy processing.
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シンメトリー構造 Symmetric Structure
本体ベット部中心に対し、各軸の中心を同一化
( 左右対称 ) することによって、測定時の安定性
を向上させました。
Each axis is designed symmetrically against center of the 
bed to increase stability of measurement.

高重量物の高精度測定を可能にする高剛性本体構造
( シンメトリ-構造）を有しております。
高剛性でありながら省スペースを兼ね備えた CNC 超大型
全自動歯車試験機です。
TTi -1200H は、m25・歯車外径 Ø1250mm
TTi -1500H は、m25・歯車外径 Ø1550mm
までの測定ニーズにお応えいたします。

■ Windows 対応プログラムによる操作性の向上
    ・測定結果の容易な 解析が可能です。
■ 他メディアとの容易なコミュニケーションが
      可能です。(LAN 対応 )
■

■

PC 環境  PC System

Windows-compliant program allows advanced 
operational performance and facilitates data analysis. 
Easy communication with other media (LAN-compatible)

■自社開発 NC 装置 (BB-4) を採用し、将来の拡張性
    を考慮した構成を実現しました 。

NC 環境  NC System

BB-4, CNC system developed in house, achieved 
smart structure well designed for future expandability.

Symmetric design of key components with high rigidity 
gives the high precision measuring capabilities for large 
and heavy gears. This automatic tester for super large 
gear has highly rigid body and still saves much floor 
space with its compact body. 
TTi-1200H measures up to module 25, ODØ1250mm.
TTi-1500H measures up to module 25, ODØ1550mm.



Contents of measurement

Measuring tooth can be set freely.
In measuring intermittent teeth such as sector gears, teeth to be 
measured are easily set up.

測定歯設定画面

■ 測定歯が自由に設定できます。
■ セクターギヤなど間欠歯の測定歯の設定が容易です。

多段ギヤ測定

クラスターギヤ等の多段ギヤを、最大 10 段まで全自動測
定できます。

平・はすば・内歯車の歯形・歯すじ・ピッチ測定

測定内容

＜標準測定＞

＜全歯測定＞
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Cluster gear Measurement

Measuring Tooth Set up Monitor

Fully-automatic measurement of Cluster Gear (up to 10 gears) is 
possible.

Spur/helical gear internal gear profile, lead and pitch measurement

■
■
■
■
■
■

【判定項目】
標準ソフトにて各種規格に対応しております。

JIS Standards
New JIS Standards
DIN Standards
ISO Standards
AGMA Standards
GB/T Standards

■ JIS 規格
■ 新 JIS 規格
■ DIN 規格
■ ISO 規格
■ AGMA 規格
■ GB/T 規格

Standard software evaluates in compliance with the following various standards.

【測定モード】
標 準 測 定 	  1 ～ 4 分 割 測 定

全 歯 測 定 	  1 ～ 全 歯 測 定

ピ ッ チ 測 定 	 指 定 歯 数 ～ 全 歯

内 歯 測 定 	  1 ～ 全 歯 測 定

3 分 割 測 定 	  1 ～ 全 歯 測 定

バ イ ア ス 測 定 	   1 ～ 4 分 割 測 定

Standard measurements

All teeth measurements

Pitch measurements

Internal measurements

Division into three measurements

Bias measurements

Division into 1 to 4 measurements

1 to all measurements

Specified to all teeth measurements

1 to all measurements

1 to all measurements

Division into 1 to 4 measurements

:
:
:
:
:
:
:
:
:
:
:
:

■
■



Contents of measurement

    自己診断機能
【自己診断】
標準ソフトとして自己診断機能を備えております。
各項目に対し全自動診断を実施いたします。
診断結果は、PC に保存して再出力できます。
■ 各軸の静的精度チェック
■ 光学スケールカウントチェック
■ 各軸バックラッシュチェック
■ 各リミット SW チェック

             比較出力
■ 測定したデータを PC に保存することで、以前測定した
    データとの比較出力が可能になります。
■ 工程を分類する事で、熱処理前後の変化量が容易に比較
     解析できます。

測定内容

＜自己診断＞

＜比較出力＞
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■ After saving measuring result to PC, data comparison between 
    current and previous results is possible.
■ Change amount between before and after hear treatment is 
    compared with analysis.

Comparative Output

Self-diagnostic program

■
■
■
■

Standard software has self-diagnostic program.
Self-diagnostic will be done full automatically on 
all items. The measurement result is saved for re-output.

Static accuracy check
Optical scale count check
Backlash check of all axes
Each limit switch check

Self-diagnostic



Option program

■ 特殊歯車測定・歯車加工工具等の測定を行うことが可能です。
■ 各種専用プログラムの開発も承ります。
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＜ウォーム測定＞

＜ LARGE クラウニング測定＞

OPTION プログラム

付属品 Accessories
●標準付属品 Standard accessories
電装ハード（ＢＢ－４)		
Electrical hardware (BB-4)
歯形・歯すじ・ピッチ測定用ソフト		
Software for testing tooth Profile / Lead / Pitch
測 定 子 （Ø0.7,  Ø1.0,  Ø1.25,  Ø1.5,  Ø2.0,  Ø3.0,  Ø5.0)                                                                
Stylus               
テ ス ト ギ ヤ 	  	
Test gear
ケ レ ー ＆ ホ ー ク 		
Work drive & fork
工 具                                                                    
Tools
取 扱 い 說 明 書                                                       
Operation manual
検 査 成 績 表 		       
Inspection report

Special gear and gear manufacturing tools are measurable.
Software developments are available for various requirements.

<LARGE crowning mode>

●特別付属品 Optional accessories

■
■

■ 特殊テールストック 
       Special tailstock 

■ 特殊センター Special center 

■ 拡張アーム   Extension arm

■ 3R 検出器   3R sensor

■ インターナルホルダー Internal holder

■ 特殊測定子   Special stylus

■ 周辺機器    Peripheral  equipment

拡張アーム Extension arm
孔付き歯車を乗せて、芯だしと面
だしを行います。
For checking the flatness & the 
runout of the ring gear.

特殊テールストック Special tailstock

ワークセッティング時の干渉
を回避できます。
Avoiding the contact of the 
wire during work setting.

ギヤの外径部を基準として
測定することが可能です。
Measurement with 
reference to outer diameter 
of the gear.

3R 検出器 3R Sensor
XYZ の 3 軸検出可能
3 axes : X, Y and Z are detectable.

１set

１set

１set

１pc

１set

１set

１set

１set



Specifications 

Outer body 

TTi-1200H
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仕様

“NDG” 測定方式
“NDG” measuring system

“NDG” 測定方式
“NDG” measuring system

寸法図 Dimensions
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