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このパンフレットは再生紙を使用しています。

●ご用命は下記の代理店へどうぞ

本機（機械およびそれに付属する設備）は、外国為替および外国貿易法に基づく規制貨物に該当します。
したがって、本機を輸出する場合には、同法に基づく許可が必要となる場合があります。
本機は、使用する国や地域の法律、規格に適合したもので製作、出荷されています。したがって、お客様が
法律、規格の異なる国、地域へ輸出、転売および移設をすることはできません。

本カタログの内容は、改良のため予告なく変更することがありますのでご了承下さい。

外国為替および外国貿易法に基づく注意事項

本社・工場

第2・3工場
第 ４ 工 場
開発センター
関 東 支 店
大 阪 支 店
名古屋支店
浜松営業所
厚木営業所
東北営業所
北信越営業所（北陸）
北信越営業所（信越）
広島営業所

〒924-8558

〒924-0004
〒924-0004
〒924-0838
〒360-0042
〒532-0004
〒460-0016
〒430-0929
〒243-0018
〒981-1217
〒924-8558
〒955-0092
〒732-0827

石川県白山市旭丘1-８
サービス受付専用ダイヤルイン
部品受付専用ダイヤルイン
石川県白山市旭丘2-18
石川県白山市旭丘1-7
石川県白山市八束穂3-3
埼玉県熊谷市本町2丁目48番地（熊谷第一生命ビル1F）
大阪府大阪市淀川区西宮原1-5-28（新大阪テラサキ第3ビル2F）
愛知県名古屋市中区橘2-1-12（橘AKビル2F）
静岡県浜松市中区中央3-15-1（EKビル6-D）
神奈川県厚木市中町３丁目９番地１５号（厚木ＩＦビル１０１号室）
宮城県名取市美田園5丁目4-1（アルモニーパル101号室）
石川県白山市旭丘1-8
新潟県三条市須頃2丁目13番地（パークハイツ須頃102号室）
広島県広島市南区稲荷町1番1号（ロイヤルタワー8F）

TEL（076）274-0123
TEL（076）274-1400
TEL（076）274-1407
TEL（076）274-1443
TEL（076）274-2515
TEL（076）274-1442
TEL（048）521-8771
TEL（06）6395-3252
TEL（052）332-6801
TEL（053）456-2530
TEL（046）240-9820
TEL（022）784-1882
TEL（076）274-1405
TEL（0256）36-5560
TEL（082）568-7885

FAX（076）274-8530
FAX（076）274-8530
FAX（076）274-1454
FAX（076）274-3170
FAX（076）274-2516
FAX（076）274-1345
FAX（048）520-2189
FAX（06）6398-2430
FAX（052）332-6303
FAX（053）456-2531
FAX（046）240-9424
FAX（022）784-1883
FAX（076）274-8530
FAX（0256）36-5567
FAX（082）568-7886

海外拠点／ アメリカ（シカゴ・シンシナティ・グリーンビル）　タイ（バンコク・イースタン シーボード）　ドイツ（オベラート）　中国（杭州・広州）
　                     インドネシア（タンブン ブカシ）　メキシコ（レオン）　ベトナム（ホーチミン）
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ＣＮＣ複合精密旋盤

The answer is here.
it’s XY series !

The answer is here.
it’s XY series !

量産から最適最量の時代へ
常に新しいモノを生み出すアイディアをサポートするため、
インテリジェント化による人とマシンとの融合を目指した
まさにこれからの時代に即した生産設備---ＸＹseries に

ご期待下さい。

スイッチひとつで完品加工！

サブタレットを搭載可能とし、加工時間短縮を実現したミドル複合マシンです。
サブスピンドルにはＸ２軸を追加して、重畳加工をも可能としました。
従来機に比べ1ランク上のモータを搭載し、外径切削断面積0.87ｍｍ2を達成
（従来比：10％アップ）サブスピンドル側においても外径切削断面積0.5ｍｍ2

（従来比：13％アップ）を達成しています。

写真は標準色です。環境にやさしい粉体塗装を施しています。

21
※加工領域は、チャックサイズ・ワーク形状により異なります。

※切削断面積…切込量×送り

最大棒材径

φ240ｍｍ
φ190ｍｍ

φ240ｍｍ
φ190ｍｍ

φ170ｍｍ φ135ｍｍ

最大加工径
メインスピンドル側

最大加工径
サブスピンドル側

φ65

φ51

φ51

加工領域

Max.φ65mmのバーワークに対応し、第1／第2タレット合わせて、２４本の
回転工具が搭載可能。極めて高効率な複合完品加工がおこなえます。欧州
向けＶＤＩツーリングシステムも完備し、段取作業時間短縮も実現します。

440ｍｍ

第1主軸 (8") 第2主軸 (8")

C2 AAC1

第2タレット 
（12角）

Z２

X２

Z1

Y1
X1  第1タレット

（12角）

両主軸は完全同調

第1主軸 (6") 第2主軸 (6")

C2 AAC1

第2タレット 
（12角）

Z２

X２

Z1

Y1
X1  第1タレット

（12角）

両主軸は完全同調

第1主軸 (6") 第2主軸 (5")
Cs1

 サブタレット
（12角）

Z２

X２

Z1

Y1
X1メインタレット 

（12角）

両主軸は完全同調

Cs2

Max.φ51mmのバーワークに対応し、旋削工具はタレットハーフインデックス
により最大48本、回転工具は最大24本の取り付けが可能です。
また、従来機よりもモータ出力をアップさせたことで、重切削・複合加工への
対応が可能です。

445ｍｍ

330ｍｍ

NEW
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回転工具 Ｙ軸 搭載で複合加工
Ｙ軸とミーリング機能を搭載していますので、マシニングセンタに匹敵する複合切削
加工がおこなえます。従来困難であった極座標補間機能や円筒補間機能を利用した
複合加工もＹ軸を利用することで、より簡単に高精度な加工が実現します。

割出時間（共通） 0.2秒（1ステーション）　0.6秒（6ステーション）

サブスピンドルで表裏完品加工/シャフト加工
メインスピンドルと同等の能力を持つ、第２スピンドル（サブスピンドル）を搭載する
ことで、第２工程の裏面加工を1台で完成させます。また両スピンドルの完全同期回
転によるシャフトワークの高精度均一加工が実現します。

VDIタレット仕様でスピーディな段取り換え
クイックチェンジタイプ刃物台(VDI)を第1、第2タレットともに搭載し、工具の取付け
時間を大幅に短縮します。

ＦＡＮＵＣマニュアルガイド i 
搭載で安全安心プログラミング

パーツキャッチャ搭載で
バー材加工の自動化

可動式操作パネルで
操作性向上

プログラミングによりワーク受取りのタイミング
を最適に設定できるパーツキャッチャは、バー
材自動供給のバーフィーダ装置との組合せによ
りバーワークにおける長時間の無人運転を可能
にします。

高馬力から高速回転まで、
ニーズに応じた高性能モータを
取り揃えています。

ミーリング加工、旋削加工、傾斜面加工などのサ
イクル加工を簡単に入力し、リアルなアニメー
ションによりシュミレーションすることが可能と
なり、段取り時間を飛躍的に短縮できます。

オペレータの作業負担を軽減させるため、最小
の動作領域に配慮した回転可動式の操作パネル
を採用しています。ラクな姿勢で、無理なく無駄
なく安全な作業環境をサポートします。

出力特性線図

保守・環境に配慮
保守・作業性を考え、チャック圧調整バルブ、潤滑油ポンプを機械前面より保守できる配置にしま
した。また、バッテリ交換や油圧ポンプ等の定期時期を知らせる定期点検お知らせ機能を搭載し、
よりベストな状態を維持管理できる配慮機能を搭載しました。XY-120PLUSでは、搭載モータの高性
能化が施されています。

回転工具サブスピンドルメインスピンドル回転工具サブスピンドルメインスピンドル

　

チップコンベアで複雑な切粉の
堆積を防ぎます
ＸＹシリーズは、スラント構造により切屑は、抵抗
無くチップフローされる構造となっていますが、
加工条件により切屑の形状も複雑となるため、
チップコンベアを連動させることで確実な切粉
処理がおこなえます。

ギヤスリーブ

シリンダーブロック
（カーエアコン）

スリーブ・ボディバルブ系

ピストン

０ １ ２ ３ ４
０

４

６

８

２

５

１０

１２

０

４

６

８

２

１０

１２

０

４

６

８

２

１０

１２
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５．５ｋＷ 連続動作領域

７．５ｋＷ １５分、Ｓ３  ２５％動作領域
１,２５０ ３,７５０

１,６６６

Ｔ＝４２．０Ｎ・ｍ
Ｔ＝５７．６Ｎ・ｍ

Ｔ＝３１．２Ｎ・ｍ
６０分、Ｓ３ ４０％動作領域
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５．５ｋＷ １５分、Ｓ３  ４０％動作領域
１,１２５

３．７ｋＷ 連続動作領域 

３,３７５

１,５００

Ｔ＝４６．６Ｎ・ｍ
Ｔ＝３６．０Ｎ・ｍ
Ｔ＝２４．０Ｎ・ｍ
６０分、Ｓ３、４０％動作領域 ０
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３．７ｋＷ ５分定格動作領域

２．２ｋＷ １５分定格動作領域

１

０ １ ２ ３ ４

４ １,５００

１．５ｋＷ 連続定格動作領域

Ｔ＝２３．６Ｎ・ｍ
Ｔ＝１３．９Ｎ・ｍ
Ｔ＝９．５４Ｎ・ｍ

AC7.5/5.5kW
Max. 5,000min-1

AC11/7.5kW（OP）
Max. 4,000min-1

AC5.5/3.7kW
Max. 5,000min-1

AC3.7/2.2/1.5kW
Max. 4,000min-1

１１ｋＷ １５分、Ｓ３
２５％動作領域

７５０ ３,０００

Ｔ＝１０５．０Ｎ・ｍ
Ｔ＝７０．５Ｎ・ｍ
Ｔ＝５５．５Ｎ・ｍ
６０分、Ｓ３ ４０％動作領域

１,３３３ ７．５ｋＷ 連続動作領域

第1タレット

No.40

第2タレット

No.40

工具取付本数

12本/タレット

出
力

（kW）

出
力

（kW）

出
力

（kW）

出
力

（kW）

Ｙ軸加工域

± 35mm

± 35mm

± 40mm

回転工具取付本数

12本/タレット

12本/第1タレット
12本/第2タレット

12本/第1タレット
12本/第2タレット

回転工具能力

φ13mm,M8mm

φ13mm,M12mm
φ13mm,M12mm

φ16mm,M16mm
φ16mm,M16mm

サブスピンドル
チャックサイズ

5インチ

6インチ

8インチ

回転速度

Max.5,000min-1

Max.5,000min-1

Max.4,000min-1

移動量

440mm

550mm

570mm

AC18.5/15/11kW
Max. 5,000min-1

回転速度　（×1,000ｍｉｎ-1）
０ １ ２ ３ ４ ５

出
力

（kW）

０

６

３

９
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１８
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ションによりシュミレーションすることが可能と
なり、段取り時間を飛躍的に短縮できます。
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の動作領域に配慮した回転可動式の操作パネル
を採用しています。ラクな姿勢で、無理なく無駄
なく安全な作業環境をサポートします。

出力特性線図

保守・環境に配慮
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５．５ｋＷ 連続動作領域
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１ ２ ３ ４

出
力

（kW）

０
０

２

３

１

４
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重畳加工で大幅サイクルタイム短縮
サブスライドにＸ２軸を追加して、Ｘ軸、Ｚ軸の重畳加工を可能としました。さらに、オプションのサブ
タレットを使用する事によりメイン、サブスピンドルの同時加工を行う事ができ、サイクルタイム短縮に
大きく貢献します。（下図参照）

工具取付本数の充実
12角メインタレットは中間割出機能により24ポジションに工具取付けを可能としました。さらにサブ
タレットを搭載することで最大36本の豊富なツーリングを保有することができ、変種変量生産にお
ける頻繁な段取り替え等の時間短縮にお応えします。
回転工具は、最大12本取付可能で、φ13mmまでのドリル加工に対応しています。

外径加工において、第1、第2タレットの移動を同期化
し、高精度のバランスカットを可能にします。

サブスピンドルの２軸を利用して、表裏同時加工を
実現します。

ワークの両側から同時に刃物をあて、例えば荒挽きバイトと仕上げバイトを同時にあて、2本のバイトを
同期加工させることにより、ワークのたわみを抑え、精度の良い加工を実現します。2本のバイトで加工
することにより、加工時間も短縮します。

メインスピンドル側

第一タレット

第二タレット

サブスピンドル側でも

BALANCE CUT

重畳加工

メイン主軸

サブ主軸

本
機

※ワーク供給、受渡し、排出時間を除く

メイン主軸

サブ主軸

外径加工

待機中

待機中内径加工 ドリル突切 エンドミル

外径加工 内径加工 ドリル エンドミル

外径加工 内径加工 ドリル ドリル 排出

外径加工 内径加工 ドリル ドリル 排出

受渡
従
来
機

供給

突切

受渡
供給

最大で50％のタイム短縮！

重畳切削 サブタレット切削

　

回転工具第2主軸第1主軸
AC18.5/15kW
Max. 4,000min-1

AC11/7.5kW
Max. 4,000min-1

回転速度　（×1,000ｍｉｎ-1）

０

２

３
３．７ｋＷ 15分、
S3 60%動作領域

２．２ｋＷ 連続動作領域

１

０ １ ２ ３ ４

４ １,５００

AC3.7/2.2kW
Max. 4,000min-1

回転速度　（×1,000ｍｉｎ-1）
０ １ ２ ３ ４
０

12

14

16

２

５

１8

20

18.5ｋＷ 30分、Ｓ３
60％動作領域

1,00０

７．０ｋｗ

６．０ｋｗＴ＝１76.6Ｎ・ｍ

Ｔ＝143.2Ｎ・ｍ

15ｋＷ 連続動作領域

回転速度　（×1,000ｍｉｎ-1）
０ １ ２ ３ ４
０

４

６

８

２

５

１０

１２
１１ｋＷ 30分、Ｓ３
60％動作領域

1,25０

Ｔ＝84．０Ｎ・ｍ

Ｔ＝23.5Ｎ・ｍ

Ｔ＝57.3Ｎ・ｍ
Ｔ＝14.0Ｎ・ｍ

７．５ｋＷ 連続動作領域出
力

（kW）

出
力

（kW）

出
力

（kW）

メンテナンス性を重視したスライドドアの採用
機械の右側カバーはメンテナンスドアとしてスライドが可能です。
広いメンテナンスエリアが確保できることから保守点検も容易に行え、故障トラブルの発
生削減に寄与します。

ボルトマウント方式（BMT45）の採用
XYT-51は新たなグローバルスタンダードであるBMT方式を採用しています。BMT方式とは、
ボルトとキー溝各4か所を利用したホルダ固定方式です。各ホルダメーカによる豊富なアタッチ
メント、多彩なツーリングレイアウトに対応しており、お客様の生産形態に合わせた加工を実現
できます。

XYシリーズ機の加工室内は広く、段取り替え作業等、機内での作業が容易な他、多様な
ワークにも対応可能な加工領域を有しています。

切粉排出・防塵性も従来機と比べ向上しており、タレット下のカバーの角度を60°にした
ことで、切粉ハケが良く機内での滞留を抑制し、複合加工機に求められる切粉処理性能
を向上させています。また、防塵性に優れたリニアガイドを採用しました。

カバー角度60°

60°

摺動スライドカバーは
一枚板構造

NEW
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TOOLING SYSTEM

ツーリングシステム

単位（mm）

ターニングホルダ

外径・端面バイト□２０

タップ タップホルダ

ボーリングバー
Ｍａｘφ２５

ラウンドホールブッシュ

φ１６

φ１０
φ８
ブランク

Ｕドリル
Ｍａｘφ25 φ２０

ラウンドホールブッシュ

φ２５ ボーリングホルダ

φ２５ Ｕドリルホルダ

12角メインタレット

側面ミーリングホルダ

コレットチャック
ＥＲ２０－φＤ

エンドミル
Ｍａｘφ１３

ストレートドリル

タップ
Ｍａｘ．Ｍ８

正面ミーリングホルダ（背面兼用）

突切りホルダ

外径ホルダ（ダブル）

クランプブロックＣ

突切りバイト□２0

メクラプラグ

φ２０

φ１２

外径・端面・溝入れバイト□２０

外径ホルダＳ

クランプブロックＣ

ボーリングバー
Ｍａｘφ２０

ラウンドホールブッシュ
φ１６

φ１０
φ８
φ６

φ１２

ブランク ボーリングホルダ（２４ＳＴ）

外径ホルダＳ（２４ＳＴ）

クランプブロック１６（Ａ）

クランプブロック１６（Ｂ）

バイト□１６

バイト□１６

ボーリングバー
Ｍａｘφ２０
センタ
ストレート
ドリル

ラウンドホールブッシュ
φ１６

φ１０
φ８
φ６

φ１２

ブランク

クランプブロック１６（Ｂ）

クランプブロック１６（Ａ）

12角サブタレット（ＯＰ．）

２４ＳＴ

安定した工作精度
XYシリーズ機のスライド摺動面は、角型スライドを採用しています。高剛性に優れ、常に安定した加工精度を保持するよう考えられています。
６０余年の経験から導かれた信頼の実績を基に、長期間に渡るご使用にも優れた耐久性を発揮、お客様にご満足いただける製品作りを目指しています。

切削断面積

外径切削能力

２.３５㎜２
０.９５㎜２

溝入切削能力

ドリル

回転工具切削能力

面粗度

経時変化（第2主軸側）

真円度

S45C 
500～2,000 min-1 
150 m/min 

0.2～0.4 mm/rev. 
3.0～5.0 mm

第1主軸側 第2主軸側

第2主軸側

第2主軸側

第2主軸側

φ２５㎜

０.４９㎛ ０.２９㎛

６㎜（L:114㎜） ５㎜（L:87㎜）

第1主軸側

第1/第2主軸共

第1主軸側

１５㎛

０.６２㎛ ０.４５㎛
第1主軸側

-20
-18
-16
-14
-12
-10
-8
-6
-4
-2
0
2
4
6
8
10
12
14
16
18
20

9:00 9:30 10:00 10:30 11:00 11:30 12:00 12:30 13:00 13:30 14:00 14:30 15:00 15:30 16:00 16:30 17:00
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連続 15分毎

10分停止 20分停止60分停止

室温 27±1℃

（参考値）

（８時間の径変化量）

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

S45C 
255 min-1 
20 m/min 

0.1～0.25 mm/rev. 
25.0 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

C3604BD 
2,000 min-1 
180 m/min 

0.2～0.002 mm/rev.
0.1 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

S45C 
430 min-1 
100 m/min 
0.1 mm/rev.
3.0 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

 S45C 
荒1,600 仕上2,000 min-1 
荒180 仕上200 m/min 
荒0.2 仕上0.08 mm/rev.
荒2.0 仕上0.1 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

[μm]
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TOOLING SYSTEM

ツーリングシステム

単位（mm）

ターニングホルダ

外径・端面バイト□２０

タップ タップホルダ

ボーリングバー
Ｍａｘφ２５

ラウンドホールブッシュ

φ１６

φ１０
φ８
ブランク

Ｕドリル
Ｍａｘφ25 φ２０

ラウンドホールブッシュ

φ２５ ボーリングホルダ

φ２５ Ｕドリルホルダ

12角メインタレット

側面ミーリングホルダ

コレットチャック
ＥＲ２０－φＤ

エンドミル
Ｍａｘφ１３

ストレートドリル

タップ
Ｍａｘ．Ｍ８

正面ミーリングホルダ（背面兼用）

突切りホルダ

外径ホルダ（ダブル）

クランプブロックＣ

突切りバイト□２0

メクラプラグ

φ２０

φ１２

外径・端面・溝入れバイト□２０

外径ホルダＳ

クランプブロックＣ

ボーリングバー
Ｍａｘφ２０

ラウンドホールブッシュ
φ１６

φ１０
φ８
φ６

φ１２

ブランク ボーリングホルダ（２４ＳＴ）

外径ホルダＳ（２４ＳＴ）

クランプブロック１６（Ａ）

クランプブロック１６（Ｂ）

バイト□１６

バイト□１６

ボーリングバー
Ｍａｘφ２０
センタ
ストレート
ドリル

ラウンドホールブッシュ
φ１６

φ１０
φ８
φ６

φ１２

ブランク

クランプブロック１６（Ｂ）

クランプブロック１６（Ａ）

12角サブタレット（ＯＰ．）

２４ＳＴ

安定した工作精度
XYシリーズ機のスライド摺動面は、角型スライドを採用しています。高剛性に優れ、常に安定した加工精度を保持するよう考えられています。
６０余年の経験から導かれた信頼の実績を基に、長期間に渡るご使用にも優れた耐久性を発揮、お客様にご満足いただける製品作りを目指しています。

切削断面積

外径切削能力

２.３５㎜２
０.９５㎜２

溝入切削能力

ドリル

回転工具切削能力

面粗度

経時変化（第2主軸側）

真円度

S45C 
500～2,000 min-1 
150 m/min 

0.2～0.4 mm/rev. 
3.0～5.0 mm

第1主軸側 第2主軸側

第2主軸側

第2主軸側

第2主軸側

φ２５㎜

０.４９㎛ ０.２９㎛

６㎜（L:114㎜） ５㎜（L:87㎜）

第1主軸側

第1/第2主軸共

第1主軸側

１５㎛

０.６２㎛ ０.４５㎛
第1主軸側
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連続 15分毎

10分停止 20分停止60分停止

室温 27±1℃

（参考値）

（８時間の径変化量）

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

S45C 
255 min-1 
20 m/min 

0.1～0.25 mm/rev. 
25.0 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

C3604BD 
2,000 min-1 
180 m/min 

0.2～0.002 mm/rev.
0.1 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

S45C 
430 min-1 
100 m/min 
0.1 mm/rev.
3.0 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

 S45C 
荒1,600 仕上2,000 min-1 
荒180 仕上200 m/min 
荒0.2 仕上0.08 mm/rev.
荒2.0 仕上0.1 mm

素 材
主軸回転速度
切 削 速 度
送 り 速 度
切 込 量

[μm]
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STROKE

ターニングホルダ ボーリングホルダ

Z軸（正面）ミーリングホルダ X軸（側面）ミーリングホルダ

ストローク関連図
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STROKE

ターニングホルダ ボーリングホルダ

Z軸（正面）ミーリングホルダ X軸（側面）ミーリングホルダ

ストローク関連図
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ツーリングシステム

単位（mm）

TOOLING SYSTEM

ターニングホルダ
タップ タップホルダー

Ｕドリル
Ｍａｘφ２５

φ２５ ボーリングホルダ

φ２５ Ｕドリルホルダ

１２角タレット

Ｘ軸（側面）ミーリングホルダ

コレットチャック
ＡＲ２０－φＤ

Ｚ軸（正面）ミーリングホルダ（背面兼用）

クランプブロックＣ

外径ホルダ

クランプブロックＣ

突切りホルダ（正）

メクラプラグ

突切りホルダ（逆）

外形、端面、溝入れバイト
□２０

ラウンドホールブッシュ
φ２０
φ１６
φ１２
φ１０
φ８

ブランク

ボーリングバー
Ｍａｘφ２５

外形、端面バイト
□２０

ラウンドホールブッシュ
φ２０
φ１６
φ１２
φ１０
φ８

ブランク

突切りバイト
□２０

ストレートドリル
エンドミル
Ｍａｘ　φ１３

タップ
Ｍａｘ.Ｍ１２
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ツーリングシステム

単位（mm）

TOOLING SYSTEM

ターニングホルダ
タップ タップホルダー

Ｕドリル
Ｍａｘφ２５

φ２５ ボーリングホルダ

φ２５ Ｕドリルホルダ

１２角タレット

Ｘ軸（側面）ミーリングホルダ

コレットチャック
ＡＲ２０－φＤ

Ｚ軸（正面）ミーリングホルダ（背面兼用）

クランプブロックＣ

外径ホルダ

クランプブロックＣ

突切りホルダ（正）

メクラプラグ

突切りホルダ（逆）

外形、端面、溝入れバイト
□２０

ラウンドホールブッシュ
φ２０
φ１６
φ１２
φ１０
φ８

ブランク

ボーリングバー
Ｍａｘφ２５

外形、端面バイト
□２０

ラウンドホールブッシュ
φ２０
φ１６
φ１２
φ１０
φ８

ブランク

突切りバイト
□２０

ストレートドリル
エンドミル
Ｍａｘ　φ１３

タップ
Ｍａｘ.Ｍ１２

単位（mm）

タレット干渉図
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ツーリングシステム［VDI］

TOOLING SYSTEM

単位（mm）

保護用プラグ
クランプピン

12角タレット(VDI)

外径ダブルホルダ

ターニングホルダ

φ40 ボーリングホルダ

Z軸ミーリングホルダ

Z軸ミーリングホルダ(2)

X軸ミーリングホルダ

突切りホルダ(正勝手)

φ40 Uドリルホルダ

突切りホルダ(逆勝手)

外径・端面・溝入れバイト□25

外径・端面バイト□25

ラウンドホールブッシュ
φ32
φ25
φ20
φ16
φ10
φ8

ブランク

ボーリングバー
Maxφ40

タップ タップホルダ

コレットチャック
AR25-φD

Max.M16
タップ

ストレートドリル
エンドミル
Maxφ16

突切りバイト□25

ラウンドホールブッシュ
φ32
φ25
φ20

Uドリル
Maxφ32

突切りバイト□25

1413

STROKE

ストローク関連図
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TAKAMAZ & FANUC 32i-B

TAKAMAZ & FANUC 32i-B

1817

　

ー
1式（メイン）

Cs軸　各1式（メイン・サブ）
1式（メイン）

1式（200リットル）

1組

各1式（メイン・サブ） 

C軸　各1式（メイン・サブ）

1式
1式（360リットル）

1式
1式

1式（第1タレット）

1式（両タレット）

2組
2組

各1式（メイン・サブ）
オプション

4組
4組

ー
各1式（第1・第2）

ー

C軸　各1式（第1・第2）

1式（405リットル）

※併用不可

TAKAMAZ&FANUC 0i-TD

1～5,000mm/miｎ

F0、50、100％

32組（両系統合計）

ー

60個

RS232C、メモリカード、イーサネット

ー
ー

ー
ー

製本

7軸（1系統: X1、Z1、C1、Y　2系統: X2、Z2、C2）

X: 0.0005mm Z、Y: 0.001mm

1～5,000mm/miｎ

F0、100％
4桁

1Mbyte（2,560m 相当）(両系統合計)
128組(両系統合計)
800個(両系統合計)

標準

＃100～＃199、 ＃500～＃999
標準

G20／G21

標準

ポケット形状

G34
標準

標準

ー

CD-ROM

同時4軸（各系統）
0.001mm（X軸は直径値）

M3桁
S4桁
T4桁

EIA(RS232C) ／ ISO(840)自動判別
1～7,000mm/miｎ

インクレメンタル／アブソリュート併用
G01

G02、 G03
0～150％

F0、25%、50%、100％

0～9,999μm

99組(両系統合計)

標準
G90、 G92、 G94

標準
標準
標準

標準

G40、G41、G42

G10

標準
G70～G76

標準
標準
標準
標準

G96、G97
G32

オプション
標準
標準

標準
10重まで
標準
G30

G50、G54～G59
回転工具のみ
標準
標準
標準
標準

標準
標準
標準

標準
ワーク／ツールカウンタ、工具負荷監視、他

標準
DVD-ROM

8軸（1系統: X1、Z1、C1、Y　2系統: X2、Z2、C2、A）

X: 0.0005mm Z、Y、A: 0.001mm C: 0.001度

プログラムファイル名 32文字

64Kbyte（160m 相当）(両系統合計)

63個(両系統合計)

オプション

オプション
ー

オプション

オプション

オプション

オプション

ー

G68、69

50個

USBメモリ、メモリカード、イーサネット

標準
標準

標準
最大3個

制 御 軸 数
同 時 制 御 軸 数
最 小 設 定 単 位
最 小 移 動 単 位
補 助 機 能
主 軸 機 能
工 具 機 能
テ ー プ コ ー ド
切 削 送 り 速 度
指 令 方 式
直 線 補 間
円 弧 補 間
切 削 送 り オ ー バ ラ イ ド
早 送 り オ ー バ ラ イ ド
プ ロ グ ラ ム 番 号
バ ッ ク ラ ッ シ ュ 補 正
プ ロ グ ラ ム 記 憶 容 量
工 具 補 正 個 数
登 録 プ ロ グ ラ ム 個 数
工 具 形 状 ・ 磨 耗 補 正
単 一 形 固 定 サ イ ク ル
円 弧 半 径 Ｒ 指 定
工 具 補 正 量 測 定 値 直 接 入 力
バ ッ ク グ ラ ウ ン ド 編 集
図 面 寸 法 直 接 入 力
カ ス タ ム マ ク ロ
カ ス タ ム マ ク ロ コ モ ン 変 数
パ タ ー ン デ ー タ 入 力
刃 先 R 補 正
イ ン チ ／ メ ト リ ッ ク 切 換
プ ロ グ ラ マ ブ ル デ ー タ 入 力
稼 働 時 間 ／ 部 品 数 表 示
拡 張 プ ロ グ ラ ム 編 集
複 合 固 定 サ イ ク ル
複 合 固 定 サ イ ク ルⅡ
主 軸 同 期 制 御
背 面 ト ル ク ス キ ッ プ
Y 軸 オ フ セ ッ ト
穴 明 け 用 固 定 サ イ ク ル
周 速 一 定 制 御
連 続 ネ ジ 切 り
可 変 リ ー ド ネ ジ 切 り
ネ ジ 切 り リ ト ラ ク ト
時 計 機 能
ヘ ル プ 機 能
ア ラ ー ム 履 歴 表 示
自 己 診 断 機 能
サ ブ プ ロ グ ラ ム 呼 出
小 数 点 入 力
第 ２ レ フ ァ レ ン ス 点 復 帰
ワ ー ク 座 標 系 設 定
リ ジ ッ ド タ ッ プ
極 座 標 補 間
円 筒 補 間
スト ア ード スト ロ ー ク チ ェック1
ストア ードストロ ークチェック2、3
入 出 力 イ ン タ ー フ ェ ー ス
ア ラ ー ム メ ッ セ ー ジ
グ ラ フ ィ ッ ク 表 示
主 軸 オ リ エ ン テ ー シ ョ ン
図 形 対 話 入 力
異 常 負 荷 検 出
重 畳 制 御
バ ラ ン ス カ ッ ト
手 動 ハ ン ド ル リ ト レ ー ス
自 動 デ ー タ バ ッ ク ア ッ プ
自 動 画 面 消 去 機 能
T A K A M A Z  支 援 機 能
T A K A M A Z  保 守 機 能
F A N U C 取 扱 説 明 一 式

□ボーリングホルダ
□外径ホルダ　
□突切ホルダ
□コレットフランジ
□油圧チャック
□油圧チャッキングシリンダ
□Y軸機能
□主軸割出装置
□回転工具駆動装置
□サブスピンドル装置
□切削油装置
□作業工具
□TAKAMAZ取扱説明書

項　　　目

※その他付属品については当社営業員にお問い合せください。

TAKAMAZ & FANUC 31i-A

工 具 寿 命 管 理
M 機 能 の 同 一 ブ ロック 複 数 指 令
ダ イ ナ ミック グ ラ フィック 表 示 ※

マ ニ ュ ア ル ガ イ ド i ※

ヘ リ カ ル 補 間
Ｒ S 2 3 2 C
F A N U C 取 扱 説 明 書

ー

（標準）
（標準）

最大３個

製本

機械仕様 制御仕様

標準付属品

項　　　目

能
　 

力

主
　 

軸

刃
物
台

モ
ー
タ

大
き
さ

回
転
工
具

総　電　源　容　量

最 　 大 　 加 　 工 　 径
最 　 大 　 加 　 工 　 長
最 　 大 　 棒 　 材 　 径
チ ャ ッ ク サ イ ズ
主 　 軸 　 端 　 形 　 状
主 軸 軸 受 内 径
主 軸 貫 通 穴 径
主 軸 回 転 速 度
刃 　 物 　 台 　 形 　 状
角 　 バ 　 イ 　 ト
ボ ーリングホ ル ダ 内 径
最 　 大 　 移 　 動 　 量
早 　 送 　 り 　 速 　 度
取 　 付 　 本 　 数
回 　 転 　 速 　 度
　 　 　 
 能 力  
　　　 　
早 送 り 速 度
Ｃ 軸 モ ー タ
主 軸 モ ー タ
送 　 り 　 モ 　 ー 　 タ
切 削 油 モ ー タ
油 　 圧 　 モ 　 ー 　 タ
回 転 工 具 モ ー タ
主 　 軸 　 芯 　 高 　 さ
幅 × 奥 行 き × 高 さ
本 　 体 　 総 　 質 　 量

mm
mm
mm
インチ
JIS
mm
mm
min－1

mm
mm
mm
m/min
本
min－1

mm
mm
mm
deg/min
kW
kW
kW
kW
kW
kW
mm
mm
kg
KVA

ドリル
エンドミル
タップ

単位
φ240

160（445：片側加工時）

8

Max.4,000 
12角タレット （VDI：40）
□25 （VDI：40）
 φ40 （VDI：40）

X1：175　Z1：510　Y：±40　A：570　X2：175　Z2：510
X1：18　Z1：24　Ｙ：12　A：30　X2：18　Z2：24

12（片側） 
Max.4,000 
φ16 
φ16 
M16
24,000
AC 0.75

X1：AC2.5　Z1：AC2.7　Y：AC2.5　A：AC2.7　X2：AC2.7　Z2：AC2.7
AC 0.339

AC 0.75/0.75
AC3.7/2.2
1,220

3,060×2,145×2,220
8,100
73

φ51 (φ65）

A2-6 （A2-8）
φ100 （φ120）
φ51 （φ65）

AC18.5/15

φ51

A2-6
φ100
φ51

AC11/7.5

メインスピンドル サブスピンドル メインスピンドル サブスピンドル 第1主軸 第2主軸

Ｃ
軸

φ170

コレット、6 
φ42

A2-5
φ85
φ52

Max.5,000

AC7.5/5.5

（φ51）

（A2-6）
（φ100）
（φ61）

（Max.4,000）

(AC11/7.5)

330

12角タレット　24st. 
□20
φ25

X1: 150　Z1: 330　Y: ±35　X2: 150　Z2: 440
X1: 18　Z1: 24　Y: 12　X2: 18　Z2: 18

12
Max.4,000
φ13
φ13
M8

21,600
※XY-120PLUSは、Cs軸となります。

X1: AC1.2　Z1: AC1.8　Y: AC 0.75　X2: AC 0.75　Z2: AC1.2
AC 0.25/0.25

AC1.5
AC3.7/2.2/1.5

1,050
2,630 × 1,950 × 1,730

4,500
27(31)

φ135

φ20
コレット、5
A2-4
φ65
φ36

Max.5,000

AC5.5/3.7

φ51

A2-6
φ100
φ52

AC18.5/15/11

φ190
150（440:片側加工時）

コレット、6

Max.5,000
12角タレット　24st. 

□20
φ25

X1: 162.5　Z1: 500　Y: ±35　X2: 170　Z2: 500　A: 550
X1: 18　Z1: 30　Y: 12　X2: 18　Z2: 30　A: 30

12（片側）
Max.4,000
φ13
φ13
M12
24,000
AC 0.75

X1: AC1.8　Z1: AC 1.8　Y: AC1.4　X2: AC1.8　Z2: AC1.8　A: AC1.2
AC 0.339
AC 0.75
AC3.7/2.2
1,240

2,995×2,250×2,100
7,400
44

φ42

A2-5
φ85
φ43

AC9/7.5/5.5

（　）内はオプション

TAKAMAZ&FANUC 0i-TD項　　　目 TAKAMAZ & FANUC 31i-A

オプション制御仕様

○（メイン：6インチ　サブ：5インチ）
○
○

○（12角）
○

○

○

○

○

○
○

（標準）
（標準）

○
（標準）
○
○
ー

○（右側）

○
ー
○
○
○
○
ー
○
○

○

ー
ー

○

ー

ー

○
○
○

○

○

○

○

□各種バイトホルダ
□ストローク調整シリンダ
□各種コレットチャック
□各種油圧チャック
□チャッククランプ確認装置
□サブスピンドルハネ出し装置
□VDI 12角タレット　
□サブタレット（□16、φ20）
□TAKAMAZローダシステム
□バーフィーダシステム
□アンローダ装置（アウトコンベア）
□着座確認装置　
□突切確認装置　　　　　　
□各種回転工具（正面／側面ミーリング）
□チップコンベア
　（フロアタイプ／スパイラルタイプ）
□前方エアブロー装置
□後方エアブロー装置
□後方クーラント装置
□表示灯（1段／2段／3段）
□自動消火装置
□自動電源遮断装置
□自動ドア装置
□指定色
□その他※

特別付属品

SPECIFICATION



TAKAMAZ & FANUC 32i-B

TAKAMAZ & FANUC 32i-B

1817

　

ー
1式（メイン）

Cs軸　各1式（メイン・サブ）
1式（メイン）

1式（200リットル）

1組

各1式（メイン・サブ） 

C軸　各1式（メイン・サブ）

1式
1式（360リットル）

1式
1式

1式（第1タレット）

1式（両タレット）

2組
2組

各1式（メイン・サブ）
オプション

4組
4組

ー
各1式（第1・第2）

ー

C軸　各1式（第1・第2）

1式（405リットル）

※併用不可

TAKAMAZ&FANUC 0i-TD

1～5,000mm/miｎ

F0、50、100％

32組（両系統合計）

ー

60個

RS232C、メモリカード、イーサネット

ー
ー

ー
ー

製本

7軸（1系統: X1、Z1、C1、Y　2系統: X2、Z2、C2）

X: 0.0005mm Z、Y: 0.001mm

1～5,000mm/miｎ

F0、100％
4桁

1Mbyte（2,560m 相当）(両系統合計)
128組(両系統合計)
800個(両系統合計)

標準

＃100～＃199、 ＃500～＃999
標準

G20／G21

標準

ポケット形状

G34
標準

標準

ー

CD-ROM

同時4軸（各系統）
0.001mm（X軸は直径値）

M3桁
S4桁
T4桁

EIA(RS232C) ／ ISO(840)自動判別
1～7,000mm/miｎ

インクレメンタル／アブソリュート併用
G01

G02、 G03
0～150％

F0、25%、50%、100％

0～9,999μm

99組(両系統合計)

標準
G90、 G92、 G94

標準
標準
標準

標準

G40、G41、G42

G10

標準
G70～G76

標準
標準
標準
標準

G96、G97
G32

オプション
標準
標準

標準
10重まで
標準
G30

G50、G54～G59
回転工具のみ
標準
標準
標準
標準

標準
標準
標準

標準
ワーク／ツールカウンタ、工具負荷監視、他

標準
DVD-ROM

8軸（1系統: X1、Z1、C1、Y　2系統: X2、Z2、C2、A）

X: 0.0005mm Z、Y、A: 0.001mm C: 0.001度

プログラムファイル名 32文字

64Kbyte（160m 相当）(両系統合計)

63個(両系統合計)

オプション

オプション
ー

オプション

オプション

オプション

オプション

ー

G68、69

50個

USBメモリ、メモリカード、イーサネット

標準
標準

標準
最大3個

制 御 軸 数
同 時 制 御 軸 数
最 小 設 定 単 位
最 小 移 動 単 位
補 助 機 能
主 軸 機 能
工 具 機 能
テ ー プ コ ー ド
切 削 送 り 速 度
指 令 方 式
直 線 補 間
円 弧 補 間
切 削 送 り オ ー バ ラ イ ド
早 送 り オ ー バ ラ イ ド
プ ロ グ ラ ム 番 号
バ ッ ク ラ ッ シ ュ 補 正
プ ロ グ ラ ム 記 憶 容 量
工 具 補 正 個 数
登 録 プ ロ グ ラ ム 個 数
工 具 形 状 ・ 磨 耗 補 正
単 一 形 固 定 サ イ ク ル
円 弧 半 径 Ｒ 指 定
工 具 補 正 量 測 定 値 直 接 入 力
バ ッ ク グ ラ ウ ン ド 編 集
図 面 寸 法 直 接 入 力
カ ス タ ム マ ク ロ
カ ス タ ム マ ク ロ コ モ ン 変 数
パ タ ー ン デ ー タ 入 力
刃 先 R 補 正
イ ン チ ／ メ ト リ ッ ク 切 換
プ ロ グ ラ マ ブ ル デ ー タ 入 力
稼 働 時 間 ／ 部 品 数 表 示
拡 張 プ ロ グ ラ ム 編 集
複 合 固 定 サ イ ク ル
複 合 固 定 サ イ ク ルⅡ
主 軸 同 期 制 御
背 面 ト ル ク ス キ ッ プ
Y 軸 オ フ セ ッ ト
穴 明 け 用 固 定 サ イ ク ル
周 速 一 定 制 御
連 続 ネ ジ 切 り
可 変 リ ー ド ネ ジ 切 り
ネ ジ 切 り リ ト ラ ク ト
時 計 機 能
ヘ ル プ 機 能
ア ラ ー ム 履 歴 表 示
自 己 診 断 機 能
サ ブ プ ロ グ ラ ム 呼 出
小 数 点 入 力
第 ２ レ フ ァ レ ン ス 点 復 帰
ワ ー ク 座 標 系 設 定
リ ジ ッ ド タ ッ プ
極 座 標 補 間
円 筒 補 間
スト ア ード スト ロ ー ク チ ェック1
ストア ードストロ ークチェック2、3
入 出 力 イ ン タ ー フ ェ ー ス
ア ラ ー ム メ ッ セ ー ジ
グ ラ フ ィ ッ ク 表 示
主 軸 オ リ エ ン テ ー シ ョ ン
図 形 対 話 入 力
異 常 負 荷 検 出
重 畳 制 御
バ ラ ン ス カ ッ ト
手 動 ハ ン ド ル リ ト レ ー ス
自 動 デ ー タ バ ッ ク ア ッ プ
自 動 画 面 消 去 機 能
T A K A M A Z  支 援 機 能
T A K A M A Z  保 守 機 能
F A N U C 取 扱 説 明 一 式

□ボーリングホルダ
□外径ホルダ　
□突切ホルダ
□コレットフランジ
□油圧チャック
□油圧チャッキングシリンダ
□Y軸機能
□主軸割出装置
□回転工具駆動装置
□サブスピンドル装置
□切削油装置
□作業工具
□TAKAMAZ取扱説明書

項　　　目

※その他付属品については当社営業員にお問い合せください。

TAKAMAZ & FANUC 31i-A

工 具 寿 命 管 理
M 機 能 の 同 一 ブ ロック 複 数 指 令
ダ イ ナ ミック グ ラ フィック 表 示 ※

マ ニ ュ ア ル ガ イ ド i ※

ヘ リ カ ル 補 間
Ｒ S 2 3 2 C
F A N U C 取 扱 説 明 書

ー

（標準）
（標準）

最大３個

製本

機械仕様 制御仕様

標準付属品

項　　　目

能
　 

力

主
　 

軸

刃
物
台

モ
ー
タ

大
き
さ

回
転
工
具

総　電　源　容　量

最 　 大 　 加 　 工 　 径
最 　 大 　 加 　 工 　 長
最 　 大 　 棒 　 材 　 径
チ ャ ッ ク サ イ ズ
主 　 軸 　 端 　 形 　 状
主 軸 軸 受 内 径
主 軸 貫 通 穴 径
主 軸 回 転 速 度
刃 　 物 　 台 　 形 　 状
角 　 バ 　 イ 　 ト
ボ ーリングホ ル ダ 内 径
最 　 大 　 移 　 動 　 量
早 　 送 　 り 　 速 　 度
取 　 付 　 本 　 数
回 　 転 　 速 　 度
　 　 　 
 能 力  
　　　 　
早 送 り 速 度
Ｃ 軸 モ ー タ
主 軸 モ ー タ
送 　 り 　 モ 　 ー 　 タ
切 削 油 モ ー タ
油 　 圧 　 モ 　 ー 　 タ
回 転 工 具 モ ー タ
主 　 軸 　 芯 　 高 　 さ
幅 × 奥 行 き × 高 さ
本 　 体 　 総 　 質 　 量

mm
mm
mm
インチ
JIS
mm
mm
min－1

mm
mm
mm
m/min
本
min－1

mm
mm
mm
deg/min
kW
kW
kW
kW
kW
kW
mm
mm
kg
KVA

ドリル
エンドミル
タップ

単位
φ240

160（445：片側加工時）

8

Max.4,000 
12角タレット （VDI：40）
□25 （VDI：40）
 φ40 （VDI：40）

X1：175　Z1：510　Y：±40　A：570　X2：175　Z2：510
X1：18　Z1：24　Ｙ：12　A：30　X2：18　Z2：24

12（片側） 
Max.4,000 
φ16 
φ16 
M16
24,000
AC 0.75

X1：AC2.5　Z1：AC2.7　Y：AC2.5　A：AC2.7　X2：AC2.7　Z2：AC2.7
AC 0.339

AC 0.75/0.75
AC3.7/2.2
1,220

3,060×2,145×2,220
8,100
73

φ51 (φ65）

A2-6 （A2-8）
φ100 （φ120）
φ51 （φ65）

AC18.5/15

φ51

A2-6
φ100
φ51

AC11/7.5

メインスピンドル サブスピンドル メインスピンドル サブスピンドル 第1主軸 第2主軸

Ｃ
軸

φ170

コレット、6 
φ42

A2-5
φ85
φ52

Max.5,000

AC7.5/5.5

（φ51）

（A2-6）
（φ100）
（φ61）

（Max.4,000）

(AC11/7.5)

330

12角タレット　24st. 
□20
φ25

X1: 150　Z1: 330　Y: ±35　X2: 150　Z2: 440
X1: 18　Z1: 24　Y: 12　X2: 18　Z2: 18

12
Max.4,000
φ13
φ13
M8

21,600
※XY-120PLUSは、Cs軸となります。

X1: AC1.2　Z1: AC1.8　Y: AC 0.75　X2: AC 0.75　Z2: AC1.2
AC 0.25/0.25

AC1.5
AC3.7/2.2/1.5

1,050
2,630 × 1,950 × 1,730

4,500
27(31)

φ135

φ20
コレット、5
A2-4
φ65
φ36

Max.5,000

AC5.5/3.7

φ51

A2-6
φ100
φ52

AC18.5/15/11

φ190
150（440:片側加工時）

コレット、6

Max.5,000
12角タレット　24st. 

□20
φ25

X1: 162.5　Z1: 500　Y: ±35　X2: 170　Z2: 500　A: 550
X1: 18　Z1: 30　Y: 12　X2: 18　Z2: 30　A: 30

12（片側）
Max.4,000
φ13
φ13
M12
24,000
AC 0.75

X1: AC1.8　Z1: AC 1.8　Y: AC1.4　X2: AC1.8　Z2: AC1.8　A: AC1.2
AC 0.339
AC 0.75
AC3.7/2.2
1,240

2,995×2,250×2,100
7,400
44

φ42

A2-5
φ85
φ43

AC9/7.5/5.5

（　）内はオプション

TAKAMAZ&FANUC 0i-TD項　　　目 TAKAMAZ & FANUC 31i-A

オプション制御仕様

○（メイン：6インチ　サブ：5インチ）
○
○

○（12角）
○

○

○

○

○

○
○

（標準）
（標準）

○
（標準）
○
○
ー

○（右側）

○
ー
○
○
○
○
ー
○
○

○

ー
ー

○

ー

ー

○
○
○

○

○

○

○

□各種バイトホルダ
□ストローク調整シリンダ
□各種コレットチャック
□各種油圧チャック
□チャッククランプ確認装置
□サブスピンドルハネ出し装置
□VDI 12角タレット　
□サブタレット（□16、φ20）
□TAKAMAZローダシステム
□バーフィーダシステム
□アンローダ装置（アウトコンベア）
□着座確認装置　
□突切確認装置　　　　　　
□各種回転工具（正面／側面ミーリング）
□チップコンベア
　（フロアタイプ／スパイラルタイプ）
□前方エアブロー装置
□後方エアブロー装置
□後方クーラント装置
□表示灯（1段／2段／3段）
□自動消火装置
□自動電源遮断装置
□自動ドア装置
□指定色
□その他※

特別付属品

SPECIFICATION



FLOOR SPACE ＣＮＣ複合精密旋盤

（
1,
21
0）
（
24
0）

（
86
0）

（795）2,145
745

1,
22
0

2,
22
0

260

3,550
4903,060
1,
68
5

R63
5 R635

(3,660)

(200)
2,630

2,015630 200
1,550

1,025

520

200
330

560
415

830

21
5

80
0

1,
41
0

1,
05
0

95
5

31
0

1,
40
0

10
5

1,
73
0

75
538

0
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このパンフレットは再生紙を使用しています。

●ご用命は下記の代理店へどうぞ

本機（機械およびそれに付属する設備）は、外国為替および外国貿易法に基づく規制貨物に該当します。
したがって、本機を輸出する場合には、同法に基づく許可が必要となる場合があります。
本機は、使用する国や地域の法律、規格に適合したもので製作、出荷されています。したがって、お客様が
法律、規格の異なる国、地域へ輸出、転売および移設をすることはできません。

本カタログの内容は、改良のため予告なく変更することがありますのでご了承下さい。

外国為替および外国貿易法に基づく注意事項

本社・工場

第2・3工場
第 ４ 工 場
開発センター
関 東 支 店
大 阪 支 店
名古屋支店
浜松営業所
厚木営業所
東北営業所
北信越営業所（北陸）
北信越営業所（信越）
広島営業所

〒924-8558

〒924-0004
〒924-0004
〒924-0838
〒360-0042
〒532-0004
〒460-0016
〒430-0929
〒243-0018
〒981-1217
〒924-8558
〒955-0092
〒732-0827

石川県白山市旭丘1-８
サービス受付専用ダイヤルイン
部品受付専用ダイヤルイン
石川県白山市旭丘2-18
石川県白山市旭丘1-7
石川県白山市八束穂3-3
埼玉県熊谷市本町2丁目48番地（熊谷第一生命ビル1F）
大阪府大阪市淀川区西宮原1-5-28（新大阪テラサキ第3ビル2F）
愛知県名古屋市中区橘2-1-12（橘AKビル2F）
静岡県浜松市中区中央3-15-1（EKビル6-D）
神奈川県厚木市中町３丁目９番地１５号（厚木ＩＦビル１０１号室）
宮城県名取市美田園5丁目4-1（アルモニーパル101号室）
石川県白山市旭丘1-8
新潟県三条市須頃2丁目13番地（パークハイツ須頃102号室）
広島県広島市南区稲荷町1番1号（ロイヤルタワー8F）

TEL（076）274-0123
TEL（076）274-1400
TEL（076）274-1407
TEL（076）274-1443
TEL（076）274-2515
TEL（076）274-1442
TEL（048）521-8771
TEL（06）6395-3252
TEL（052）332-6801
TEL（053）456-2530
TEL（046）240-9820
TEL（022）784-1882
TEL（076）274-1405
TEL（0256）36-5560
TEL（082）568-7885

FAX（076）274-8530
FAX（076）274-8530
FAX（076）274-1454
FAX（076）274-3170
FAX（076）274-2516
FAX（076）274-1345
FAX（048）520-2189
FAX（06）6398-2430
FAX（052）332-6303
FAX（053）456-2531
FAX（046）240-9424
FAX（022）784-1883
FAX（076）274-8530
FAX（0256）36-5567
FAX（082）568-7886

海外拠点／ アメリカ（シカゴ・シンシナティ・グリーンビル）　タイ（バンコク・イースタン シーボード）　ドイツ（オベラート）　中国（杭州・広州）
　                     インドネシア（タンブン ブカシ）　メキシコ（レオン）　ベトナム（ホーチミン）
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