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能廢在刀架台上安裝其他橫向拈孔里元4軸型"¡A¡C

懋在主軸上采用屯主軸¡C提高分度精度¡C

主軸/副王軸都棕准安裝了C軸控制¡C遨

   弗
-
在TypeE上林准安裝了背面青用刀架台(固定刀具4把)
能修正面/背面并行加工¡C
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● 一         MELDASM70V

TypeE ●        M三LDASM70U

睫鑲購行壤饕的蠶食加工的刀架台
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■林准棚械規格 OP:逝晌W        ■主要林准裝音

最 大 加 工 宜 後
主軸箱最大行程

牢               刀

中20川m
205T田

6把(□l2mm)/7把(□lOmm)
正面加工固定刀具4fE
背面加工固定刀具4把

砂l0mT
M8Xpl25
4f巴(ERl6)
巾7mm

M6XPl25
MaX¡A8¡A000m;n-¡A (ERl6)

0三5kw(進鏤)/l¡D0kw(200秒/30%ED)
35m/m;n(Xl 1¡Azl¡AX2¡Az2)XX2:只限叮peE

C軸控制
MaX¡Dl0¡A000m;n"@

2¡D2kw(達頌)/3¡D7kw(l5分/25拷ED)
l902

2¡A070Xl¡A1了7Xl了60mm
且¡A060mm

lJ700kg
3¡D2KVA
74dB

@¡D cNc裝置MELDASM70V(TypeA)
2¡D 8¡D41nCh彩色LcD昱示器
3¡D空 裝置
4¡D 自劫集中供油裝置
5¡D切削油流里梳測裝置
6¡D槐同安全達倣裝置
五 切斷刀破損 測裝置
8¡D制品排出 測裝置
9¡D主軸/副主軸央共套筒

■特殊附厲裝置
水分除去裝置

信弓炸

照明炸

¡D!品倩送蒂
棚內併料器

制品分萬器A型
主軸內裝管

主軸央緊倣定裝置 (主軸/副主軸)
昇套本休

固定早套裝置

旋恃早套噩劫裝置

旋恃辱套裝置

旋恬辱套空 清沽裝置規格

橫向拈孔卑元4軸型

二二

20

22
23
24
25
26
27
28

C軸控制 (主軸/目1l主軸)
排刀座
套筒座4軸型
背面4軸串元 (攸typeE)
副主軸空 清沽裝置規格

漏屯保妒裝置

制品排出裝置 (汽缸式)
制品排出裝置 (彈簧式)
副主軸吹汽裝置

管式制品排出裝置

制品制劫持抉裝置
切削油裝置2¡D5MFa
切削油裝置信弓城

切削油裝置劫力找

切削油凋2¡D5Mpa
各神切削油配管

自劫迭料枯屯汽接口裝置

RS232C屯汽接口
手劫詠沖友生器

婪庄器
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■背面附厲裝置規格 ■夕 形尺寸囤 ¡D占地面秧 單位: mm

Q20mm
80Tm
30mm
4把

副  主  軸
副  主  軸  恬
副主軸恬速控制
副  主  軸  屯  杭

注)登裁的加1能士表示杖被削材料SUS303芳例
工能力占登載參數不一致的情況¡C

申8mm
M6XPl氾

C軸控制
Ma沌8¡A000巾而 ¡w

Ac吋¥q服屯枕控制
0¡D75kw(達頌)/l¡D0kw(200秒/30%ED)

依据被削材料的材麻¡D使用刀具等的加工祭件¡D余有加

● SO規格力測定棕准¡C
●A特性噪音 准¡A安裝人們的折力一致修正的值
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作力通常的測定基准

X核介紹宅況裁的內容¡A規格可能有沒預告而奪更的情況¡A此肘清涼解¡C
X核成品根据外氾以及外 攘易法的規定¡A有受出口管制的可能十
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惡部首亞所:日本神岡貝菊川市三 市北7谷l50034
TEL:008l-53百36-5574   FAX:008l-537宅6-5607郁編:4390023

上海星昂肌械有限公司:上海市外高桶保稅函富特北路229青2F
TEL:02l-5868-2l00   FAX:02l-5868-2l0l 郎編:200@3@
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深珂事努所:深圳市深市中路2008毋竿踩大廈l4F @4@6室
TEL:o755-8366-8029    FAX:0755-8366-7952郁編;5@803l軸
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長朋精密機械有限公司傾華耀町
台北捏公司台北縣新店市中正路501叨櫥樓

TEL (02)22l8-II89 FAX (02)2218-2389
台中分公司台中市北屯區山西路二段492巷9號

TEL (04)2291-6678 FAX (拙)2291-3034
台南分公司台南縣永康市小北路8號

TEL (06)251-8198 FAX (06)251-8798
大瞄地區
深圳TEL +86-755-27I7巧674昆山旺L +86-5t2¡D5772-1717¡A8
上海TEL +86-21-5868-2938@9寧波TEL +86-574-8751-3637
Ht中//WwkenuCCOm E-ma@1kenuc住ad@ngQmSah@netnet
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