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複合加工O生產性裙一奕丁否二二一7夕夕登場



SW¡A?0朋魅甘否 L超速自在O複雜部品加工/

複雜形狀  ¥J口加工杖b¡B夫史上最速領域¤K
¡D ;褶弟

"上二"口 ¡A尹吆苟一  A"-                             r"             O

又夕一七一夕三夕二7卜口一几夕久于低搭載

又了床型自動旋盤 昌W@之口
複雜形狀部品稜封象仁¡B ¡u機械系@ ¡u制御系¡vO爾爾加弓7了卜肋夕了止O削減奄徹底追求匕七
久夕一七一夕三弦二卜口一加弦又于么搭載O只考又型自動旋撰¡CSW-2O¡D
史上最速域仁達巴走乙O7夕夕朋¡B高付加砸值6寫生產性加要求亡扭刁加I分野O二一久缸封 ¡C
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庄倒的高生產性O芙現
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●封向夕夕刃型刃物台

狂立亂御O薄向夕汐刃型刃物台仁占否同時加工

(旋削加I十八明叮加工棘巴31@占O加工時間乏短縮。

針

●丫軸制御付芒8軸型川以夕專用刃物台
丫軸訊御付已8軸型爪甲夕專用天物台稼搭載巴、 正面/
背面同時加工能力乏症允。 率的在工程分割乏芙現。
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●久夕一干一夕三弦二夕卜口一几夕久于低

狙目O制御技術人夕一五一夕日夕二汐卜口一几汐久于八仁

占O、途切租O棘口步一几八久之英現。非切削時間乏短縮。
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●油庄口又
油丘驅動機器乏排巴電動化可否乙巴缸占O、各軸動作間

O7 枸目夕 八乏短縮。同時缸、省工辛七芙現。

悻
Q●于申步丰7夕二二7卜主軸回 致乏落巴亡吵缸二夕7卜開閉牙可能仁匕、 主軸

加減速時O非切削時間乏短縮。
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狐立制御O封向夕眩刃型刃物台O搭哉缸上O「多彩坎同時加工」牙芙I見
加工時間老人巷《短縮 !
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¡v 操作性 ¡D作業性O向上

●丫軸制御付亡8軸型川夕夕專用刃物台
八以夕專用刃物台缸依¡B最大6本O回耘工具乏裝 可能¡C
夕口久三口夕夕糖久口7于考夕夕棘芒背面側百O多彩叮複

合加工稼芙現¡C

●高出力甘7主軸
矽口主軸缸¡B 咪 夕主軸巴同出刀O久亡夕卜几五一夕一乏
採用¡C背面側O加工能刀稼孤充¡C

●難削材加工封后
高丘夕一三夕卜裝置(才了步日夕)匕O組冉合朽也仁占O難
削材加工缸七薄后¡C

最新ONc裝置在採用¡C操作¡D性 ¡D作業¡A1生乏向上可否新機能
O數夕稼搭載口  才拭口一夕一O甘爪一卜稜強化¡C

(梢七株新機能 )
玉妓¤T¡K¡D¡D¡D ¡D¡K¡A¡D¡A"¡D""¡D" "魏"" "'      。"""
●NC 面上百7三一八O內容加確認可能

 "" ¡D      ¡Ai "     " ' ""K""'
●作成巴仁口口夕予瓜O內容乏事前仁確認
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●Nc 面二二一卜內容在確認

塊良¡A肋"腕¡A¡B-"" ﹃   " """@裘"   ， '; "@-"¡D @
●手動八几久凳生器仁占否運軸(傾行Z逆行)乏
美機姪O了口夕于么確認加可能

"一●各丰一八O長押匕時間夕 7設足厄占O¡B機械O誤動作在防止

心志宙¡C;;姦¡D¡K'
●刀口夕卜戶口了苯百O推定時間之表示

鮭

"¡A"""¡C¡C¡A¡C¡B;" ¡C¡C¡A¡A¡C¡C¡A¡D¡C¡A¡A奄
一弗現芙邢台物刀用專矽x@軸型8付老御軸制Y

¡u多彩坎背面加 U 千加工工程牙最適化!

□正面F口几二二夕卜
加上八日工一步三夕包夜奎照
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加工時間右極限女否削石機械系&制御系尹吠考夕
刀 屁八五

狸立市御O同時加工缸占D切削時間稼短縮 !
封向夕夕刃型刃物台

八，

蛙峙時"""-"-二

串

"牡""一""

工面加工用臣惡、工具運呎時間

O速口幻向夕汐刃生刃物台乏

配置。(手前  往軸制御、奧使 :
3軸制;圭n@
各空O刃物台乏狸二幸」i3口L、旋
削．穴明口．三一曰夕夕棘巴

O加工在同時缸行弓己己仁玉

O、加I時間奄短縮。

正面/背面同時加工能力乏抓充 !
Y軸制御付亡8軸型川夕夕專用刃物台
卜"      1莊

，w-"‥
□

背面朋I專用O刃物台亡丫軒制

倒何亡8軸生二二y@乏冶載，
最大二固定工具8本、回配工具
6本O多彩供出一口夕夕仁玉O、

背面伊O複合加工能刀稼一段

巴充芙可否已巴百、正面，背面

百O功率的棘工程分割乏芙現。
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一" S7S1e口一              □
-          一            "一
O旋 削工具   6本
O正面固定工具   4本
背面固定工具   2本(最大4本)

O回耘 工具   6本

朝一一一
一@丁二鹼

0-孫S                   」
一        一           " "一
●手前側:Xl軸、丫叮軸
●奧  側:X3軸、丫3軸、z3軸

@V5?鬥
@@@""""""" """@"甘"@一 @    恃鹼芒一L@ 1@怒

1      o

O固定工具

回 工具

CON

●丫2軸

最大8本
最大6本

叮  '口         一主4  庄八九

狸創O久夕一毛一夕三弦二7 卜口一用夕久于低缸占 D 77 F用夕了古乏大幅短縮
制倒系統間O切替天時間．工具交換涓間．演算廷理時間之短縮。M三一卜予犯目O瓶御方式 「久夕一五一夕三弦二夕卜口一片汐久尹八-仁占勺、

S二一片O夕 三夕夕乏最適化巴、非切削時間在極限諒三則減，
Chc亂倒O場合、加工工程慷 @工具選呎@吟 @7了口一于@吵 @叨臣@哉 @退避@吟 @次O工具選呎@吟 @戶了口一于/吟 @次O切削@巴棘O
非切邑時間加甘 夕庄夕考么缸大芒恙影響口訣丁。久夕一五一夕三夕日夕戶口一，L汐久于占忘、 二0非切臣時間夜矩縮可否機能百丁。

@待含世O最適化
多如多系吆加工缸苟□否待合D甘乏最適化。
主軒叨替、重亡切替、 司期叨替等O7考卜卜夕考

止乏矩廂，

"二Nc口一卜O事前解析
最適仔亡玉O元訪乙．7一人R計算．座哼卒孜定
等ONc二一@之事前解析。演算迅埕時間乞娃縮，

臣重複動作O指令于一夕稼自動生成
「最適4二-操作亡水O重複動作O指令于一夕乏目動
王成，哼弓姑理P動作完了確詔乏衙L丁仁、次O
動咋乏開始。

非切削時間削減O概念 切削時間短縮O概念

從來OcNc制御仁占否加I
工兵0       蓋@‥";";芒"汙""'*。*
口0
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T貝0一一

，．           ， 一徒采OcNc制御1﹂占否加工
一一@一-0        w．@"@⋯"⋯"@"""

一"             """，．，，
．目0        捆蕪'
T完O
l早O

毛一夕三7二7卜口一肋仁古不加工

""。一「。      一一""。       一""                                              @"

@b菲切削時間O疤縮 七一步三7二7卜□一几仁古不加工

""0       毋朋卅辦耗"""門一@
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丁日O                   亡用
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切削時間0短褲
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， 口 、」 一 自 q ，一向夕夕刃型刃物互十Y軸制御付亡八以夕重用刃物台否、 丁程分割乏最適化

1     狸創O久夕一毛一夕三弦二7 卜口一用夕久弘仁占 D 尹了 卜用夕了古乏大帖縮



■標準機械仕樣 ■主甘標準裝備

4軸
人口一口

市几夕一

．刃物不敬
回
@"石
工

禾

主軸割O土巴

主軸回乾釵
主軸五一夕一

早送口速度
回耘工具回耘敢
回甄I具七一夕一

夕一三夕 卜夕夕夕容量
機械可法  (幅人奧行人高)

一" " "主軸芒高
機械重量

電源設備容量
A特．王．騷音二八山    1oIn-

正面加工固定工 4本
刃物不數               -．      一         ""

背面加I固定工具2本 最入4本@(                 "
最大穴明能力           Ol0mm

-                      ．l最入切削夕夕了能力  M8XPl．25
"一手前倡．             ．3本

奧   腺               3本
O8mm

""一M6Xpl．O
Ol0mm
一"""" 一幅1．5mmX深芒4mm

-                                    一一C軸 -御
MaX．l0．000m冶 l
1                           ．'白，@@夕七一夕一22@V:虐切．．37M口0乃25%EDl

．       ．   ．          ．
35m/m;n1X2ZlZ2叫 Y3，．2Om/m同X" 2拼3．z3l
M臼X．8．000m1n"

"一l．0kW(厘喨1Zl．2kW(5分/30%ED)
一一l5O2

2．588Xl．300Xl．765mm
l．04Omm
3．400k呂
48KVA

一M日X．70dB(A)

l cNc裝置 FAhUC3l1日5
2． l0印ncn力三一LcD尹考久了7一
3  口一夕曰一刀考卜口夕汐二驅動裝置
4．久己7枸@c軸市榷n(咪考夕/"了了@
5．久匕夕卜L夕曰弦二表置□考夕  叮矽)
6  工具回耘驅動裝置1刃物台1、刃物台2@
7．4軸人口一口市几夕一
8．八7夕8甄二二7卜
9．工旦回琵驅勤裝訂日

lo  全自動集中給油裝賈

■特月 付厲裝置
@ 口  夕口   力考卜口亡汐二表置
2   于七夕夕又口  口(咪考夕/吱口@
3．爪考倚市膨夕  固定2本型

(□l2mm，，"Ll6mm)
4．爪考卜市肋夕一固定4本生

1□l2mmZ□l6mm1
5製品二夕代7一
6  製品緋工裝置1工7一江@汐夕一方式」
7．又品乏八口一夕一裝置A型
8．夕口夕了裝置
9．八考口式襄品排土裝置

l0．製品久卜夕八一裝置

ll 卜?考夕夕一口夕夕裝置
l2．叨既油口八」L挨工裝置1下限J
l3  突切O@L考卜破損挨土裝置
l4．泥電二夕一n一
l5  口一夕，一刀考@7y汐二工尹一片一夕
l6．空丘裝置
l7．住□久匕夕枸JI死一片一汐
l8  照明灼
l9．又品垃八7一夕一

ll 叨壬油表置l5Mpa
l2  叨既油表置6．9Mpa
l3．各種夕   于二亡配管
l4  主軸內裝管
l5．叨臣油流星挨田裝置
l6  製品排士檢工裝置
l7  叮口久芒L南/工7一口口一天置
l8   自動涓火表置
l9  啻 灼
20  水分除去裝置
2l．RS232c考夕夕一口工一人什樣

■@U夕7夕夕干咪夕 卜仕樣 ■外形寸法因．7 口7久八一久 車位 ;mm

宅"羞"室
一。" 一一"     " "一"一"片"" """""。"""伴""" """"""五 "一 " """"""

最入于 "/手L夕徑
最入取O上 J部品長
最入部品突亡土巴長

八7夕8軸
二一夕@

甘□久□夕

甘□久□夕
甘日久匕夕

一回 工具回耘

刃物本數

最入穴明

能刀

最入切弓'」
夕夕了能刀
H，擄 O土
卜几回配數

卜兀七   夕
"數

"-    "-"'"。"仁'Q20m叩
80mm
30mm

固定工具  MaX．8本
匣耘工具  VaX．6本
固定工具  Ol0mm

"一回配工具  O8mm
固定工目   M8Xpl25
回配工貝  M6XPl．0

c軸制御
MaX．l0，00om杏@
己7卜考夕五一夕一2．2魏健巧
MaX．8．0O0m;n"

37K川lCb/25%ED1

主@盯豉己在石。1否加工能力忘杖目材朋SUS8口3O場合乞千己恭丁，
被胡材質  使用T旦等0加工茉1T缸玉O．加工眨刀G計勤敢佰乙異休否場合小功口已丁
●三h月怡臣準匕仁淚走之行可口舌口牽丁。
●A特王驢音7八，L仁恬、芒O入己乙化木間O旺感亡一致可否田弓補干迂行確D石衷匕仁
幢百、一般的仁用口日扭乙計血基準百了。

叫"
●材料供給裝置

"杖、   長芒 '                 A(．n叫
杖                         -"""一．生式   、．        5M生  30M生  4．0M臼

．0S203E
二S204              3．208

機板令高" l．765mm

一1

@@@@@
@@
@一

下巨1n
二日88

*本力夕口夕缸記載巴扭仁仕樣 秩   予告棘忌麥更可否場合加苟口訣可加弓己了承炙走巴口。
未木製品依、外 為替捲占□外因貿易法仁基巴忌輸土規乳品百瓦。徒D石、本品乏輸出可否已亡

二夕一精密株式舍杜
機械事業部 宮業部

千43?．002，靜□早到 佈三呎字兀7谷l5O0-34
T三一．0537-36-=586    FA入0537-3C-日607

東京宮菜所  干口?丁74帝古柏哼目□音三何RJ目14宅6一刁@咪七-7舫@毛培
T仁一03曰98728日二    FA入03曰987毛@H卜Z

百訪岔眾所  干llP．叩?二對．u．亞葫市扒宇匹口;七巴87
@L巴亡已巴七8亡l二P      「AX曰亡亡巴弓88l48

名百屋宮禁所  7托@．叩哺 叟知戶名百庄．1．名東人工刁丘亡5番吧夕口一@妨LP5卜A
TEL口5臼-777．1日日日    FAX白日P-777臼巴2三

大板宮擴所  干5lo．明甲入阪行人*市妥， 入宮佇由1．4日新人阪八干代匕，，6卜
TEL山于63O日．1日日目    FA入06-63臼5-7650

茄川工   干43g．叩23靜□戶勾．市三 字兀7□l5OU毛4
T三一0537．36巧已ll       「Ax0三37弓小引D00

http://www．5ta卜m．jp/

D星昂寐有琅R司  工輻 "n外苟暗伕 aT二L，8C2l曰臼C8．;
垃呈□慷航D司  T□L大尚哭，而中距;
洪刑 務所    卜 TSU7558琪庄
STA月川c自oN1cSlTHAILAN山co．LT口

P- 一-       @-    一l己O己'三 S工領。O仁00@
TR色匕「．己@ne古aA己臼1片
TF    l6臼、助Pl75

偽肝北玉 "，扛哩﹂、卹兀-所夷把田灼仁--拙餾已演

文匡外 缸持丐土丁際缸 a、弊行販 拒目者苦否御連絡下芒口。
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"""一-
□20l2．l0   Verl．0    l

一            一

一

最大穴明能力
最大切削夕7了能刀

最入三口夕夕能力
最入久口口于考夕夕能刀

3300 3750 4600
37084708

@

｜@

口

@"@@一@@@@@
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t」

I部品長

●材料供給裝置

叫
杖L      長芒 '                 A0nlll1
人                         -‥" 一生式   杖．     2日M生  30M生  4．0M臼

S204彈"。'。
機板令高" l．765mm

3208

‥

。@@@@@@@@@@@@@@@
@一     @@@
．@@@      '@@@@O@@一
@           @

t」 。巨．。

二日88

3300 3750 4600
37084708
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